GClInitial™ CAST NP

Cobalt-Chrome (CoCr) based casting alloy
for metal ceramic veneering
(type 4)

For use only by a dental professional in the
indications for use.

INDICATIONS FOR USE

GC Initial™ CAST NP is a cobalt chrome based casting
alloy for metal veneering. Initial CAST NP is used for
the fabrication of crowns & bridges with a suitable
metal veneering ceramic or acrylic veneering
material.

Thanks to its thermal expansion of 14,1 x 10° K™ it is
suitable for the most common metal veneering
ceramics on the market. It has outstanding properties
like an optimal casting performance, an extra fine
molecular structure resulting in smooth, compact
surfaces offering an easy and straightforward
processing. The alloy offers a reduced oxide formation
even after repeated ceramic firings.

GC Initial™ CAST NP is produced conform the
1S09693-1 and 1SO 22674 standards. It has passed the
cytotoxicity test according to the norm ISO 10993-5.
The alloy is highly corrosion resistant and it is free of
beryllium, indium and gallium.

COMPOSITION

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Others Fe /Mo 1%
ALLOY CHARACTERISTICS

Solidus-liquidus temperature: 1253 - 1304°C
Casting temperature: 1450 °C

Highest firing temperature: 950°C

Thermal expansion coefficient:

(25-500°C) 14,1 x 10° K"/ (25 - 600°C) 14,5 x 10°¢!
Density: 8,4 g/cm?

Vickers Hardness: 324 HV10

Percentage elongation at fracture: 3,4%
Yield load strength: 475 MPa

Modulus of elasticity: 194 GPa

Colour: White

Recommended ceramics: GC Initial MC

INSTRUCTIONS FOR USE

1. WAX-UP

Wax walls should be 0,5 mm thick to ensure that after
the manufacturing process the metal wall thickness is
at least 0,3 mm.

Avoid sharp edges and undercuts. Frameworks need
to be anatomically reduced ensuring a uniform
thickness of the ceramic layer. Connectors should be
modelled as strong and as high as possible.

Single crowns:

can be directly sprued. Suggested round
casting sprues: @ 3,0 mm to 4,0 mm.
Bridges:

a crossbar sprueing technique is advised.
Connections to crossbar @ 3 to 3,5mm.
Distance from modelation to crossbar
2,5mm. Thickness of the crossbars @ 5mm.
Thickness of sprues to crossbar @ 3 to 4mm.

The higher the volume of the casting the thicker the
sprue should be. The casting sprue depends on the
object dimensions.

Il INVESTING

Use only phosphate bonded investment material for
Crown & Bridges.

GC Fujivest Premium and GC Fujivest Il are optimized
for producing high precision fit castings in
combination with smooth cast surfaces. Guidelines
for optimal use of GC's phosphate bonded
investments for Crown & Bridge can be found in the
“"GC Focus Edition — Phosphate Bonded Investments for
C&B techniques”. A pre-heating temperature of
850-950°C is advised.

Follow the manufacturer’s Instruction for Use related
to the pre-heating times before casting.

1. CASTING

We recommend to only use fresh alloys in own
crucibles. Do not re-use GC Initial Cast NP. Optimal
results of the alloy can be guaranteed only if new
material is used.

Melt GC Initial CAST NP in pre-heated crucibles used
for this alloy only.

Amount of casting alloy to use = wax framework
weight with sprues / wax density x metal
density.

High-frequency melting equipment

When last ingots have melted in the pre-heated
ceramic crucible and the incandescence shadow has
disappeared, immediately start the casting process.
Do not use any flux.

Open-flame melting

Place ingots in the pre-heated ceramic crucible and
heat them evenly with circular movements. When
ingots have melted, start centrifugal unit. Use
multi-flame welding torches only. Do not use any flux.

Overheating the melted material could cause
shrinking hollows, micro-porosity and building of a
coarse-grained structure and cause bridges to break
or ceramic veneering to crack.

Follow the Instructions of the respective manufactur-
er of the casting devices for parameters and casting
procedures.

After casting bench-cool the casting ring. Remove the
investment material with care and sandblast using a
non-recycling sandblaster with 100 to 125 pm
aluminium oxide at a pressure of 3-4 bar.

1IV. PREPARATION FOR VENEERING

Use tungsten burs to grind and finish the prepared
frameworks. Use always the same grinding
instruments to avoid contamination.

Do not use diamond burs. Grind the surface with
slow speed and low pressure.

Grind the surface in one direction only to avoid
overlaying layers (to avoid air bubbles after the first
Opaque firing).

Sandblast the prepared framework using a
non-recycling sandblaster with 110 to 150 um
aluminium oxide at a maximum pressure of 3-4 bar
and then steam clean.

V. OXYDE FIRING

Fire for 5 min. under vacuum at 950-980°C

(10°C more than opaque material firing temperature).
After firing, carefully sandblast the oxide layer using a
non-recycling sandblaster with 110 to 150 um
aluminium oxide at a pressure of 2,5-3 bar, then
steam clean. The framework should have a
homogeneous grey surface. Proceed with firing
process using a compatible veneering ceramic
following the manufacturer’s instruction.

V1. VENEERING

a) Veneering with GC Initial MC: please refer to GC
Initial MC Technical Manual

b) Veneering with other ceramics: please refer to the
manufacturer’s instruction for use

) Veneering with acrylics: please refer to the
manufacturer’s instruction for use.

PACKAGING

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 500g
GC Initial™ CAST NP, 1000g

CAUTION

1) Cobalt-Chrome-based alloys can seldom cause
dermatitis on sensitive subjects.

A Patch-Test is thus advisable.

2) Metal dusts and smoke are dangerous for health.
Use exhaust fans while casting and sandblasting.

3) We recommend to keep batch records and link it
to patient’s file to allowing its complete
traceability.

4) This product does not need any special
preservation precautions. Nonetheless it has to be
employed within the expiry date on the
packaging.

5) Dispose of all waste according to local regulations.

6) Personal protective equipment (PPE) such as
gloves, face masks and safety eyewear should
always be worn.

7) The medical devices can't be used with other
metal implants in patient's oral cavity. Coexistence
of different metals can cause a"pile" effect.

8) GC Initial CAST NP contains Cobalt, substance
classified as CMR.

9) Do not re-use GC Initial CAST NP. Optimal results of
the alloy can be guaranteed only if new material is
used.

GUARANTEE

All recommendations are based on GC findings and
GCinternal tests and are therefore only to be used as
guidelines. Any claim for compensation GC receives,
in any event, shall not exceed the value of the
individual order of GC Initial CAST NP.

Some products referenced in the present IFU may be
classified as hazardous according to GHS. Always
familiarize yourself with the safety data sheets
available at: https://www.gc.dental/europe

They can also be obtained from your supplier.

For the Summary of Safety and Clinical Performance
(SSCP) please see EUDAMED database (https://ec.
europa.eu/tools/eudamed) or contact us at
Regulatory.gce@gc.dental

Undesired effects - Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect,
reaction or similar events experienced by use of this
product, including those not listed in this instruction
for use, please report them directly through the
relevant vigilance system, by selecting the proper
authority of your country accessible through the
following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

as well as to our internal vigilance system: vigilance@
gcdental

In this way you will contribute to improve the safety
of this product.

Last revised: 09/2024
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Mpeav ynotpeba, BHUMATENHO
npoyeTeTe MHCTPyKLMKTE 3a ynotpeba.

GC Initial™ CAST NP

Ko6anT-xpom (CoCr), 6asnpaHa oTnMBHa
CNnaB 3a MeTanoKepamumKa
(tvn 4)

[la ce n3non3ga camo OT AeHTalHK Nlekapw, Cna3sankin
MHCTPYKLMWTE 3a ynoTpeba.

WHAWKALIUA 3A YIIOTPEBA

GC Initial™ CAST NP e 6a3unpaHa Ha k06anT xpom
neapcka cnnas 3a metanHun dacetn. GC Initial CAST NP
Ce 13Mon3Ba 3a U3paboTKa Ha KOPOHKM 1 MOCTOBU
KOHCTPYKLWW C NOAXOAALLA 3a haceTn Kepamuika nim
aKpWNoB maTepuan.

BnaroaapeHue Ha CBOETO TEPMUYHO PasLUMPEHME -
14,1 x 10° K" e nogxoaslia 3a Hait-4ecTo cpeljaHuTe
06/IMLIOBBYHY METaNoKe- Pamr KK Ha nasapa. Vima
M3KIIOUMTENHY CBOMCTBA KaTo OMTVManHa
NPOVI3BOAUTENHOCT MPU OTINBAHE, U3KITIOUYUTENHO
bUHa Moneky- NApHa CTPYKTYPa, OCKrypsABaLla raaKku
11 KOMMAKTHU MOBBPXHOCTM, KOETO YecHsBa
13paboTkata. CnnasTa npeanara HamaneHo
06pa3syBaHe Ha OKCWa, 40PV 11 ClIef MHOTOKPAT- HY
KepaMWYHM M3NMYaHNs.

GC Initialv CAST NP ce npousBexaa B CbOTBeT- CTBUE
Cbe cTangapTuTe ISO 9693-11 SO 22674. MpemnHasa
TecTa 3a UMTOTOKCMY- HOCT, CbIMacHO Hopmata 1SO
10993-5. CnnasTa € CUAHO YCTONUMBA Ha KOPO3WA 1 e
cBOOOAHa OT BEPUNIA, UHANI 1 Tanuii.

CbCTAB

Kobant Co 63%
Xpom Cr 28%
Bondpam W 3%
Hnobun Nb 4%
Cunnumn Si 1%
Npyrn Fe /Mo 1%

XAPAKTEPUCTUKU HA CNJTABTA
Temnepatypa Ha Tonexe: 1253 - 1304°C
Temnepatypa Ha oTvBaHe: 1450 °C
Hal-sricoka Temnepatypa Ha nsnuuaxe: 950°C
KoeduLmeHT Ha TepMUYHO pasLUMpeHme:
(25-500°C) 14,1 x 10-6 K'/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
MsTHOCT: 8,4 g/cm3

TebpaocT no Vickers: 324 HV10

MpoueHT yabmxeHve npun cyynsaxe: 3,4%
AkoCT Ha NnacTnuHa Aedopmauma: 475 MPa
Mogyn Ha enacTnyHocT: 194 GPa

LiBaT: Ban

MpenopbuntenHa kepamuka: GC Initial MC

WHCTPYKLIUN 3A YITOTPEBA

1. BOCBYEH MOJENAX

BocbuHuTe CTeHn TpAbea Aa ca noxe 0,5 mm aebenw,
3a fla ce rapaHT1pa, Ye cnef npoleca Ha
NPOU3BOACTBO AebenrHaTa Ha MeTanHaTa CTeHa e e
nowe 0,3 mm. /136qrBaiiTe ocTpu pbboBe 1 NOAMONN.
CkeneTa Tpa6Ba fia ce peAyumpa aHaTOMWUYHO, 3a Aa
ce ocurypvi paBHomepHa aebennHa Ha kepamuuHma
cnow.

CovepuHuTennTe TpAOBa fla Ce MOAENMPAT, KONKOTO
Bb3MOXKHO MO-CUIHY 1 NO-BUCOKO.

EAVMHNYHY KOpOHU:

OTnuBHUTE WNGTOBE MOraT fla ce NOCTABAT AVPEKTHO.
MpenopbuntenHn ca 06nu neaum: @ 3,0-4.0 mm.
MocTose:

MpenopbyBa ce TexHWKa C HanpeyH OTNBH
wmndrose. Bpb3ku ¢ HanpeyHaTta rpefa ot @ 3 1o 3,5
mm. Pa3cToAHKWe OT Mofienaxa Ao HanpeyHata rpesa
2,5 mm. [lebenuHa Ha HanpeyHwTe rpeam @ 5mm.
[lebenvHa Ha neaunTe [0 HanpeyHaTta rpeda ot @ 3 o
4mm.

KonkoTo no-Brcok obem Ha neeHe, Tonkoea
no-aebenn TpAGBa fja 6bAaT OTIMBHUTE LUMTOBE.
JleAuunTe 3aBNCAT OT pasmepa Ha obeKTa.

1l. ONAKOBAHE

/3non3gaite camo docdaTHM ONakoBbYHM MacK 3a
KOPOHM 1 MOCTOBE.

GC Fujivest Premium v GC Fujivest Il ca
ONTUMM3MPaHK 33 NONyYaBaHe Ha OTAIMBKM C BUCOKa
TOYHOCT B KOMOMHALIMA C FNafKN OTAVBH
NOBbPXHOCTK. HacoKM 3a ONTVManHo

n3non3saHe Ha pocdaTHUTE ONakoBbYHM Macyu Ha GC
33 KOPOHW 1 MOCTOBE MoraT Aa 6baaT Hamepetn B “GC
Focus Edition — Phosphate Bonded Investments for C&B
techniques”

Mpenopbysa ce NpeaBapuUTeNHo 3aTonaHe Ao
Temnepatypa o1 850-950°C.

Cnepagante MHCTPYKLUMWTE Ha NPOV3BOAWTENA 3a
ynoTpeba, CBbP3aHV C BPEMETO 33 NpefiBapUTENHO
oToMNeHvie Npeav neexe.

lll. OTNUBAHE

MNpenopbysame fia Ce U3MON3BaT CaMo NPECHM
Cnnasm B cOOCTBEHUTE TUrenun. He nsnonssaiite
nosTopHo GC Initial Cast NP. Ontumantute pesynrati
OT CMnaBTa MoraT fja 6bAaT rapaHTVpaHy Camo ako ce
113M0N3Ba HOB MaTepwan.

Cronete GC Initial CAST NP B npeaBapuTenHo 3arpetu
TUrenu, U3Mnon3BaHmn camo 3a Tasu Crnas.

KonunyecteoTo oTANBHa cnnas, KoeTo e
Heo6xoAMMO Aa ce N3non3Ba = TerNnoTo Ha
BOCbYHaTa paMKa c neayunte / nnbTHOCTTA
Ha BOCbKa X N/ITbTHOCTTa Ha MmeTana.

ObopynBaHe 3a BUCOKO-YECTOTHO TONeHe

Korato nocneaHwte 6rokyeTa ce CTONAT B
npeaBapuTeNHo 3arpeTua KepammyeH Turen v
HaXkeeHaTa CAHKa 13yesHe, He3abaBHO 3anoyHeTe
oTnvBaHe. He 13non3sgaiTe pastonuTenu.

ToneHe ¢ OTKPUT NAamMbK

MocTaseTe bnokyeTaTa B NpeABapyTeNHO 3arpeTva
KepamuyeH TUren v rv Harpeiite paBHOMEPHO C
KDPbroBu ABvxeHwA. Korato bnokyeTata ce CTonat,
CTapTupaiiTe LeHT- pobexHua ypen. V13non3eaiite
CamMo MHOTOTOY- KOBM FOPENKi 3a 3aBapABare. He
13MNoN3BaNTe pastonuTeny.

TMperpABaHETO Ha Pa3TOMeHVA MaTepUan Moxe Aa
nosefie A0 Wynam Npu CBUBAHE, MKPO-MOPU 1
M3rpaxaaHe Ha ejpo3bpHECTa CTPYKTypa v Aa
NPUYUHM GPaKTypUpaHe Ha MOCTOBETE UK CryKBaHe
Ha 06nMLOBbYHATa KepammKa.

Cnepgante MHCTPYKLMWTE Ha CbOTBETHUA
NPOW3BOANTEN Ha YCTPOWCTBATA 3a JleeHe OTHOCHO
napameTpuTe v NpoLeaypuTe 3a NeeHe.

Cnep oTnvBaHETO, OCTaBeTe OTAIMBHYA NPbBCTEH fla Cce
oxnaaw. MpemaxHeTe BHMATENHO ONakoBbyHaTa
Maca C NeCbKOCTPYMHWK, n3nonsgavikm 100-125
MUKPOHa anyM1H1eB OKCUA Npu HanAraHe 3-4 6apa.

1IV. TOATOTOBKA 3A OBNIMLIOBAHE

V13non3saiite Bondpamosu 6opepw 3a n3nunasaHe v
brHMpaHe Ha nogroTBeHuUTe CkeneTw. Mianonsgaiite
BMHarv CblimTe WAMGOBBUHM UHCTPYMEHTH, 3a Aa ce
n3berte 3ambpcasare. He 13nonssaite AviamaHTHW
6opepw. V3nunete NoBbPXHOCTTa C 6aBHa CKOPOCT U
cnab HaTuck. MineTe NOBbLPXHOCTTa CaMo B efjHa
NOCOKa, 3a fla n3berHeTe NpuUNoKpyBealLmn cnoese (3a
Nla ce nsberHat

Bb3AYLHM MexypyeTa Cief, MbpBOTO OnakepHO
n3nmnyaHe).

[eCbKOCTpyTe NOArOTBEHMA CKENET, 13NON3Banku
110-150 MMKpPOHa anyMmnHves OKCHA NPY MaKCUMaNHo
HanAraHe oT 3-4 6apa 1 nocne nourcTeTe Ha Napa.

V. OKUCTIABALLO N3MNYAHE

V3nedeTe B NpoAb/keHMe Ha 5 MVH. nof BakyyM npu

950-980°C (10°C Haa TemnepaTypaTa Ha U3nuyaHe Ha

onakepa). Cnef 1U3n1yaHeTo, BHAMATENHO

NeCbKOCTPYMTe OKNCNEHWA CAOW C anyMUHNEB OKCUA

110-150 um npw HanAraHe 2,5-3 6apa. Cnep ToBa

nouncTeTe C NapoCTpymKa.

CkeneTbT TpAGBa Aa VIMa XOMOreHHa C1Ba

NOBbPXHOCT. [POABIIKETE C U3MNMNYAHUATE, KaTo

113M0N13BaTe CbBMECTMMA OONLIOBbYHA KepamiiKa

cnopep UHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BO- ANTENA.

VI. OBIMLIOBAHE

A) 3a obnuuosaHe ¢ GC Initial MC: mons
KOHCY/TVpaiiTe Ce C TeXHUYECKOTO PbKOBOACTBO
Ha GC Initial MC

6) 3a obnuuoBaHe C Apyry Kepammnka: MOAIA BUXTe
VHCTPYKLMKTe 3a ynoTpeba OT Npov3soauTens

B) 3a 00nMLOBaHE C akpW: MONA BIXKTE
VHCTPYKLMWTE 33 ynoTpeba OT Npov3soauTe- Na.

ONMAKOBKU

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

BHVUMAHWE

1) Kobant-xpomoBuTe Cnnaswv paako morat Aa
NPUYNHAT AEPMATUT NP YyBCTBUTESNHM XOPa.
3aToBa Ce NpenopbyYBa KOHTaKTeH TecT.

2) MeTanHwTe Npaxose v A1M Ca OMacHM 3a 34PaBeTo.
|13non3gaiite BeHTUNALWS, AOKATO NeeTe 1
necbKocTpyeTe,

3) MpenopbyBame Aa 3anasuTe NApTUAHWTE 3aNUCKN
1 [ia M NPUKPENunTe KbM KapTOHa Ha NaumneHTa, 3a
[la ynecHuTe MbAHOTO NpocneanBaHe.

4) To3u NPOAYKT He ce Hyxaae OT cneyuanHu
npeanasHy MepKK 3a CbxpaHeHwe. Hesasnucnmo ot
ToBa, TpAbGBa Aa ObAe M3MNoN3BaH B pamKnTe Ha
CPpOKa Ha rojHOCT BbPXY OMakoBKaTa.

5) Vi3xsbpneTe BCUYKM OTNaAbLM B CbOTBET- CTBUE C
MeCTHWUTe pa3nopeaow.

6) JIyHW npeanasHu cpeacTsa (NNE) kaTo pbkasmum,
Macka v npefnasHu ounna BuHarv Tpabsa Aa
ObaaT HOCEeHW.

7) MeanumHcKMTe NPOAYKTW He MoraT Aa ce
113MoN38aT C APYry MeTaNHM UMMNIAHTK B yCTHaTa
KyX1Ha Ha nauveHTv. EHOBPeMEHHOTO
CbLLECTBYBaHe Ha Pa3nNnyHK MeTanw B yCTHaTa
KyX1Ha MOXe [la NpuinHi edekTa Ha
HaTpynsaHeTo

8) GC Initial CAST NP cbabpika kobanT, BelecTso,
knacuouumparo kato CMR.

9) He n3non3zeatite noetopHo GC Initial CAST NP.
OnTrManH1Te pesynTaTi OT CnnasTa MoraT Aa
6bAaT rapaHTMpPaH1 Camo ako ce 13Mnon3Ba HOB
matepuan.

TAPAHLUUA

Bcrukmn npenopbki ca 6asupani Ha uscnensa- HuA
Ha GC 1 BbTpelwHn Tectose Ha GC 1 nopaau Tosa
MoraT fja 6baaT M3Mnon3BaHu CaMo KaTo HaCOKM.
Bcekn nck 3a komneHcaums kbM GC, BbB BCeKM
cnyyai, He TpAGBa Aa HaJiBMLLIaBa CTOMHOCTTA Ha
nHAvBMAyanHaTa nopbyka Ha GC Initial CAST NP.

3a Pestome H HAkon npoayKTH, NocoyeH 8
HacToAwmA M3Y, moraT fa ObaaT knacupuumpaHm Kato
onacHu cnopef GHS. BuHaru ce 3anosHasalite ¢
MHOOPMALIMOHHMTE NCTOBE 3a 6e30mnacHoCT,
HannyHK Ha: https://www.gc.dental/europe

Te moraT fia 6bjaT NoNyYeH ¥ OT BalLMA AOCTABUMK.

3a 06006LieHVe Ha 6E30MACHOCTTA U KIVHWUYHITE
pe3yntatn (SSCP), mons, BvxTe 6aszata AaHHM
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nnu
ce cBbpXeTe € Hac Ha Regulatory.gce@gc.dental.

Hexxenanu peakiinu - [loknansaxe:

AKo pasbepeTe 3a KaKbBTO Vi [la € BUA HexenaH edexT,
peakumA 1N NofobHM CbOUTUA, Bb3HUKHANM Npw
ynotpebarta Ha TO3v NPOAYKT, BKIIOUNTENHO Te3u,
KOWTO He Ca 130pOoeHH B Tasn MHCTPYKUMA 3a
ynotpeba, Mons, JOKNaABalTe M1 AMPEKTHO Ype3
CbOTBETHaTa CMCTeMa 3a 6ANTENHOCT, KaTo K3bepeTe
NOAXOAALMA OpraH BbB BallaTa CTpaHa JOCTbMNeH
upes cneHnA NUHK:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

KaKTO 1 KbM HallaTa BbTpellHa cucTema 3a
6amTenHocT: vigilance@gc.dental

[0 TO3W HauwH Le AonpuHeceTe 3a nofobpasaHe Ha
6e30MacHOCTTa Ha TO31 NPOAYKT.

MocnenHa pefakuma: 09/2024

Pred pouzitim si peclivé prectéte navod
k pouZiti.

GCInitial™ CAST NP

Slitina kovti na chromkobaltové (CoCr)
bazi pro metalokeramické fazety
(typ 4)

Ur¢eno vyhradné k pouZziti ve stomatologické praxi v
doporucenych indikacich.

INDIKACE K POUZITI

GC Initial™ CAST NP je slitina pro odlévani na bazi
kobaltu a chromu. GC Initial™ CAST NP je urcen pro
vyrobu korunek a mlstkd s vhodnym kovovym
fazetovanim, keramickym nebo akrylatovym
fazetovacim materidlem.

Diky své tepelné roztaznosti 14,1 x 10° K™ je vhodna
pro vétsinu béznych metalokeramickych materidll na
trhu. Ma vynikajici viastnosti jako perfektni kvalitu
odlitku, extra jemnou molekuldrni strukturu, coz vede
k vytvoreni hladké, kompaktni plochy nabizejict
snadné a jednoduché zpracovan. Slitina nabizf
snizenou tvorbu oxid{ i po opakovaném vypalovanf
keramiky.

GC Initial™ CAST NP se vyrdbi v souladu s normami
1S09693-1 a ISO 22674. Materidl prosel testem
cytotoxicity podle normy ISO 10993-5. Slitina je
vysoce odolnd proti korozi a neobsahuje beryllium,
indium a galium.

SLOZENI

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Wolfram W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Ostatnf Fe /Mo 1%

CHARAKTERISTIKY SLITINY
Teplota tuhnutf slitiny: 1253 - 1304°C
Licf teplota: 1450 °C

Nejvyssi teplota vypalovani: 950°C
Koeficient tepelné roztaznosti:
(25-500°C) 14,1 x 10° K"/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
Hustota: 8,4 g/cm?®

Tvrdost dle Vickers: 324 HV10
Prodlouzeni pfi lomu: 3,4%

Pevnost v ohybu: 475 MPa

Modul elasticity: 194 GPa

Barva: Bila

Doporucend keramika: GC Initial MC

NAVOD K POUZITI

1. WAX-UP

Sila voskové konstrukce by méla byt silnd 0,5 mm, aby
bylo zajisténo, Ze po skonceni opracovani konstrukce
bude mit kovova konstrukce tloustku alespori 0,3
mm. Viyvaruijte se ostrych hran a podsekfivin. Tvar
konstrukce je

potfeba anatomicky snizit, zajistf se tak stejnomérna
tloustka keramiky. Spoje jednotlivych korunek by
mély byt vymodelovany tak silné a tak vysoko, jak je
to jen mozné.

Samostatné korunky:

mohou byt rovnou odlity. Doporuceny rozmér
vtokovych kanalkd: @ 3,0 mm do 4,0 mm.

Mastky:

doporucuje se kiizova odlévaci technika.

Spojeni k licim kanalkm @ 3 az 3, 5mm.

Vzdalenost od modelace k centralnimu licimu kanélku 2,
S5mm.

Tloustka centralniho lictho kanalku @ 5 mm.

Tloustka licich kanélkd k centralnimu licimu kanalku @
3az4mm.

Cim vétsi je objem odlévaného objektu, tim silnéjsi by
meély byt vtokové kandlky. Lici kanalky zavisi na
rozmérech odlévaného objektu.

1. DOSAZENI{

Pouzivejte pouze fosfatové zatmelovaci materialy pro
korunky a mstky.

GC Fujivest Premium a GC Fujivest Il jsou optimalni
pro vyrobu odlitkd s vysokou presnosti v kombinaci s
hladkym povrchem odlitku. Pokyny pro optimalnf
vyuziti GC fosfatovych zatmelovacich hmot pro
korunky a mustky najdete v,GC Focus Edition — fos-
fatové zatmelovaci hmoty pro techniky C & B"
Doporucuje se predehfivaci teplota 850-950 °C.
Postupujte podle instrukcf vyrobce v ptipadé ¢asd v
souvislosti s postupnym zahfivanim pred litim.

11l. ODLEVANI{

Doporucuje se pouzivat pouze novy kov ve vlastnim
licim kelimku. Nepouzivejte znovu GC Initial Cast NP.
Optimalni vysledky slitiny |ze zarucit pouze pfi pouziti
nového materidlu.

Roztavte GC Initial Cast NP v pfedehtétych kelimcich
pouzivanych pouze pro tuto slitinu.

Mnozstvi pouzité slitiny = hmotnost voskové
konstrukce s vtokovymi kanalky / hustota vosku
x hustota kovu.

Indukent lici aparat

Kdyz se roztavi poslednfingot v pfedehratém
keramickém kelimku a zmizi Sedivy povlak, okamzité
zacnéte s procesem odlévani. Se slitinou nehybejte.

Taveni otevienym plamenem

Dejte ingoty do predehratého keramického kelimku a
zahfivejte je rovnomérné krouzivymi pohyby. Kdyz se
ingoty roztavi, zapnéte centrifugu. Pouzivejte pouze
hotak s vice plameny. Se slitinou nehybejte.

Prehfatim roztaveného materidlu se mohou vytvorit
dutiny, mikropéry a hrubozrnné konstrukce, které
zapficini zZlomeni mastku nebo prasknuti keramické
fazety.

Postupujte podle pokynt pfislusného vyrobce
piistroj pro odlévani kvdli parametrdm a postuptim
odlévani.

Po odliti nechte lici krouzek vychladnout.

Odstrarite peclivé zbyly material opiskovanim
nerecyklovanym oxidem hlinitym 100 az 125 pm pfi
tlaku 3-4 bard.

1V. PRIPRAVA FAZETOVANI

Pouzijte tvrdokovovou frézu k opracovani a
dokoncenti konstrukce. K brouseni vzdy pouzivejte
stejné nastroje, aby se zabrénilo kontaminaci.
Nepouzivejte diamantové

brousky. Povrch obrudujte pomalymi otdckami a
nizkym tlakem. Povrch obrusujte jednim smérem, aby
se predeslo prekryvani vrstev (zabranit vzduchovym
bublindm po prvnim vypalovdnim opakeru).
Odstrante peclivé zbyly materidl opiskovanim
nerecyklovanym oxidem hlinitym 110 az 150 pm pfi
tlaku 3-4 bar( a ocistéte parou.

V. OXIDACNI{ PALENI

Vypalujte 5 min. ve vakuu pfi 950-980°C (o 10° C vice
nez pfi vypalovani opakeru). Po vypélenf peclivé
odstrante oxidy kovl opiskovanim nerecyklovanym
oxidem hlinitym 110 az 150 um pti tlaku 2,5-3 bar(i a
ocistéte parou. Konstrukce by méla mit homogennf
Sedy povrch. Pri

vypalovani pouzivejte kompatibilni keramické
materidly a fidte se instrukcemi vyrobce.

VI. FAZETOVANI

A) Fazetovani s GC Initial MC: viz GC Initial MC
Technicky manual

b) Fazetovani s ostatni keramikou:viz ndvod k pouZzitf
vyrobce

) Fazetovani's akryldtem: viz ndvod k pouzitf vyrobce

BALENI

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 500g
GC Initial™ CAST NP, 1000g

UPOZORNENI

1) Chromkobaltové slitiny zfidka zpGsobuiji
dermatitidu na citlivych mistech. Je vhodné
provést Patch-Test.

2) Kovovy prach a vypary jsou zdravi nebezpecné.
Pouzivejte pfi odlévani a piskovani odsavani.

3) Doporuc¢ujeme uchovévat zéznamy o 3arzich a
propojit je s pacientovou zdravotni kartou.

4) Tento produkt nepotfebuje zaddné specidlnf
podminky skladovani. Nicméné musi byt dodrzeny

podle instrukci na obalu, véetné data pouzitelnosti.

5) Odpad likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

6) Vzdy pouzivejte ochranné pomticky jako rukavice,
rousku a ochranny kryt ocf.

7) Zdravotnické prostredky nelze pouzit s jinymi
kovovymi implantéty v Ustni dutiné pacienta.
Koexistence rliznych kov( mize zpUsobit
"hromadny" efekt.

8) GC Initial CAST NP obsahuje kobalt, latku
klasifikovanou jako CMR

9) Nepouzivejte znovu GC Initial CAST NP. Optimalnf
vysledky slitiny Ize zarucit pouze pfi pouzitf
nového materialu.

ZARUKA

VSechna doporucent jsou zalozena na zjisténich a
internich testech GC a jsou tedy urcena pouze pro
pouziti podle pokyn(i. Jakykoliv ndrok na ndhradu,
ktery GC obdrzi, v zddném piipadé nesmi presdhnout
hodnotu jednotlivé objedndvky GC Initial CAST NP.

Nékteré vyrobky, zmifiované v tomto nadvodu k
pouziti, mohou byt dle GHS klasifikovany jako
nebezpecné. Vzdy se seznamte s bezpecnostnimi
listy, které jsou dostupné na adrese: https://www.gc.
dental/europe

MUzete je také ziskat u svého dodavatele

Souhrn bezpecnosti a klinickych hodnoceni (SSCP)
naleznete v databazi EUDAMED (https://ec.europa.
eu/tools/eudamed) nebo nds kontaktujte na adrese
Regulatory.gce@gc.dental

Hlaseni nezaddoucich ucink:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim
Ucinku, reakci ¢i podobnych udélostech, které jsou
spojeny s pouzivanim tohoto pfipravku, a to veetné
téch, které nejsou uvedeny v tomto ndvodu k pouziti,
oznamte to pffmo prostfednictvim pfislusného
systému hlaseni nezadoucich Gcinkd patficnému
Ufadu ve vasi zemi, ktery je pfistupny v nasledujicim
odkazu:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

stejné jako nasemu systému hléseni nezédoucich
udalosti:

vigilance@gc.dental

Timto zpUsobem pfispéjete ke zvyseni bezpecnosti
tohoto produktu.

Posledné upravené: 09/2024
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Prije uporabe paZljivo procitati upute za
uporabu.

GC Initial™ CAST NP

Legura za lijevanje na bazi kobalt-kroma (CoCr)
za metalno-keramicke radove
(tip 4)

Samo za stru¢nu dentalnu uporabu u indikacijama za
uporabu.

INDIKACIJE ZA UPORABU

GCInitial™ CAST NP je legura za lijevanje na bazi
kobalt-kroma za metalne radove. GC Initial™ CAST NP
je za izradu krunica i mostova s odgovaraju¢im
metal-keramickim ili akrilnim materijalom.

Zahvaljuju¢i toplinskoj ekspanziji od 14,1 x 10° K"
pogodna je za vecinu uobicajenih metal-keramika na
trzistu. Ima izvrsna svojstva kao sto su optimalno
lijevanje, izrazito finu molekularnu strukturu koja
pruza glatke i kompaktne povriine te omogucuje laku
i jednostavnu obradu. Legura pruza smanjeno
stvaranje oksida, ¢ak i nakon ponovljenih pecenja
keramike.

GC Initial™ CAST NP legura izradena je sukladno
normama 1S09693-111SO 22674. Zadovoljila je test
citotoksi¢nosti sukladno normi ISO 10993-5. Visoko je
otporna na koroziju te ne sadrzi berilij, indij i galij.

SASTAV

Kobalt Co 63%
Krom Cr 28%
Volfram W 3%
Niobij Nb 4%
Silicij Si 1%
Ostalo Fe /Mo 1%
SVOJSTVA LEGURE

Temperaturna razlika solidus i likvidus: 1253 - 1304°C
Temperatura lijevanja: 1450 °C

NajviSa temperatura pecenja: 950°C

Koeficijent toplinske ekspanzije:

(25-500°C) 14,1 x 10° K/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
Gustoca: 8,4 g/cm?

Tvrdoca po Vickersu: 324 HV10

Postotno izduzenje pri lomu: 3,4%

Cvrstoca rastezanja: 475 MPa

Modul elasti¢nosti: 194 GPa

Boja: Bijela

Preporucene keramike: GC Initial MC

UPUTE ZA UPORABU

1. NAVOSTAVANJE

Vostane stijenke trebaju biti 0,5 mm debele kako bi se
osigurala debljina metalne stijenke od barem 0,3 mm
nakon izrade. Valja izbjegavati ostre rubove i
potkopane dijelove. Osnove trebaju biti anatomski
skracene, $to osigurava jedinstvenu debljinu
keramickog sloja. Spojeve

treba modelirati $to je ¢vrice i vise moguce.

Pojedinac¢ne krunice:

mogu se direktno lijevati. Preporucaju se okrugli
kanalici za lijevanje: @ 3,0 mm do 4,0 mm.

Mostovi:

preporuca se tehnika lijevanja s popre¢nim
kanali¢ima. Spojevi do poprecnih kanali¢a trebaju imati
@ 3 do 3,5 mm. Udaljenost od vostanog izdjeljka do
poprec¢nog kanali¢a iznosi 2,5 mm.

Debljina poprecne sipke je @ 5 mm.

Debljina kanali¢a do poprecne Sipke iznosi @ 3 do 4
mm.

Sto je visi volumen lijevanja, kanali¢ treba biti deblji.
Kanali¢ za lijevanje zavisi o dimenzijama objekta.

Il. ULAGANJE

Za krunice i mostove koristiti samo materijal za
ulaganje na bazi fosfata.

GC Fujivest Premium i GC Fujivest Il su optimirani za
izradu odljeva s visokom precizno$¢u prianjanja i
glatkim povréinama objekta. Smjernice za optimalnu
uporabu GC materijala za ulaganje na bazi fosfata za
krunice i mostove

nalaze se u"GC posebnom izdanju — Materijali za
ulaganje na bazi fosfata za tehnike izrade krunicai
mostova’. Preporuca se temperatura predzagrijavanja
od 850-950°C. Treba se pridrzavati uputa proizvodaca
za uporabu vezano

uz vrijeme predzagrijavanja prije lijevanja.

11l. LUEVANJE

Preporucamo koristiti samo svjeze legure u vlastitim
keramickim lonci¢ima. Ne koristiti GC Initial Cast NP
ponovno. Optimalni rezultati legure mogu se jamciti
samo ako se koristi novi materijal.

GC Initial CAST NP taliti samo u predzagrijanom
keramickom loncicu koji se koristi samo za ovu
leguru.

Koli¢ina legure za lijevanje = teZina
vostanog izdjeljka s kanali¢ima / gustoca voska
x gustoca metala.

Taljenje u indukcijskom ljevacu

Proces lijevanja zapoceti odmah nakon $to se svi
blokovi rastale u predzagrijanom keramickom loncicu
i dok sjena usijanosti nestane.

Ne koristiti flux.

Taljenje na otvorenom plamenu Valj¢ice staviti u
predzagrijani keramicki lonci¢ i ravnomjerno ih
zagrijati kruznim pokretima. Kada su se otopili,
pokrenuti centrifugalnu jedinicu. Koristiti samo
viseplamene plamenike za zavarivanje. Ne koristiti
flux.

Prekomjerno zagrijavanje otoplienog materijala moze
uzrokovati kontrakcijske rupice, mikroporoznost i
stvaranje grubo zrnate strukture te uzrokovati lom
mostova ili pucanje oblozne keramike.

Pridrzavati se uputa proizvodaca uredaja za lijevanje
za parametre i postupak lijevanja.

Kivetu polako ohladiti nakon lijevanja. Pazljivo
odstraniti materijal za ulaganje i pjeskariti
nerecikliranim aluminij oksidom veli¢ine Cestica
100-125 um pod pritiskom od 3-4 bara.

IV. PREPARACIJA ZA IZRADU OBLOGE
Koristiti tungsten-karbinda svrdla za brusenje te
zavr$no obraditi izradene osnove. Uvijek
koristiti iste instrumente za brusenje kako bi se
izbjeglo onecis¢enje. Ne koristiti dijamantna
svrdla. Povrsinu brusiti niskom brzinom i
pritiskom. Povrsinu brusiti samo u jednom
smjeru kako bi se izbjeglo prekrivanje slojeva (i
izbjegli mjehuri¢i zraka nakon prvog pecenja
opakera).

Prepariranu osnovu pjeskariti nerecikliranim
aluminij oksidom veli¢ine ¢estica 110-150 um
pod maksimalnim pritiskom od 3-4 bara i zatim
ocistiti parom.

V. OKSIDACIISKO PECENJE

Peci 5 minuta pod vakuumom pri 950-980°C

(10°C vise od temperature pecenja opakera).

Nakon pecenja pazljivo pjeskariti oksidni sloj
nerecikliranim aluminij oksidom veli¢ine Cestica 110
do 150 pm pod pritiskom od 2,5-3 bara, zatim ocistiti
parom. Osnova treba imati homogenu sivu povrsinu.
Nastaviti s postupkom pecenja koriste¢i kompatibilnu
keramiku za

obloge i pridrzavaju¢i se uputa proizvodaca.

VI.1IZRADA OBLOGE

A) lzrada obloge iz GC Initial MC: molimo pridrzavati
se tehnickog priru¢nika GC Initial MC

b) Izrada obloge iz drugih keramika: molimo
pridrzavati se proizvodacevih uputa za uporabu

) lzrada akrilatnih obloga: molimo pridrzavati se
proizvodacevih uputa za uporabu

PAKIRANJE

GCInitial™ CAST NP, 250g
GCInitial™ CAST NP, 500g
GC Initial™ CAST NP, 10009

UPOZORENJE

1) Legure na bazi kobalt-kroma rijetko uzrokuju
dermatitis kod osjetljivih osoba. Stoga se
preporuca kozni (“patch”) test.

2) Metalna prasina i dim su opasni za zdravlje.
Tijekom lijevanja i pjeskarenja koristiti usisavace.

3) Preporucamo biljeZiti serije i povezati ih s
kartonom pacijenta kako bi se omogucila njihova
potpuna sljedivost.

4) Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne upute za
Cuvanje. Treba ga upotrijebiti u roku trajanja
navedenom na pakiranju.

5) Otpad zbrinuti sukladno lokalnim propisima.

6) Osobna zastitna sredstva, kao $to su rukavice,
maske za lice i sigurnosna zastita za lice, treba
uvijek nositi.

7) Medicinski predmeti se ne mogu koristiti s drugim
metalnim implantatima u pacijentovoj usnoj
Supljini. Razli¢iti metali jedan uz drugi mogu
uzrokovati efekt galvanskog ¢lanka.

8) GC Initial CAST NP sadrzi kobalt, tvar klasificirana
kao CMR (Carcinogenic, Mutagenic, Reprotoxic /
kancerogene, mutagene ili reproduktivno toksi¢ne
tvari).

9) Ne koristiti GC Initial CAST NP ponovno. Optimalni
rezultati legure mogu se jamciti samo ako se koristi
novi materijal.

JAMSTVO

Sve preporuke temelje se na GC nalazima i internim
testiranjima te se stoga mogu koristiti samo kao
smjernice.

Bilo koji zahtjev za naknadom Stete koji primi GC u niti
jednom slucaju nece nadvisiti vrijednost pojedinacne
narudzbe GC Initial CAST NP.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputama mogu biti
svrstani u opasne sukladno Globalno uskladenom
sustavu razvrstavanja i oznacavanje kemikalija (GHS
— Globally Harmonized System of Classification and
Labelling of Chemicals). Uvijek je potrebno upoznati
se sa sigurnosno-tehnickim listovima materijala
dostupnim na https://www.gc.dental/europe

Za Sazetak sigurnosti i klinicke ucinkovitosti
(Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP)
pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.
europa.eu/tools/eudamed) ili nas kontaktirajte na
Regulatory.gce@gc.dental

lzvjed¢ivanje o nezeljenim ucincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih nezeljenih uc¢inaka,
reakcija ili sli¢cnih dogadaja do kojih je doslo
uporabom ovog proizvoda, ukljucujuci i one koji nisu
navedeni u ovom uputstvu za uporabu, molimo da ih
prijavite direktno kroz odgovaraju¢i sustav nadzora,
odabirom odgovarajuceg autoriteta u vasoj drzavi,
dostupno putem slijedece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

kao i na nas interni sustav nadzora: vigilance@gc.
dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti poboljSanju sigurnosti
ovog proizvoda.

Datum zadnje revizije: 09/2024.

GC Initial™ CAST NP

Kobalt-krom (CoCr) alapt 6nt6fém
fémkeramia leplezésekhez
(4 tipus)

Felhasznalasa csak szaképzett fogdszati személyzetnek
javasoljuk az indikaciés tertleteken.

ALKALMAZASI TERULETEK

A GC Initial™ CAST NP egy kobaltkrom alapt
ontéotvozet fémkeramidhoz. A GC Initial™ CAST NP
koronék és hidak gyartasara szolgal megfeleld,
rétegzésre alkalmas fémkerdmiaval vagy akril
anyaggal.

Hoétagulasi Egyutthatojanak koszonhetéen (14,1 x 10°
K) a piacon taldlhato legtébb leplezé kerdmiaval
hasznalhatd. Kivélo tulajdonsagai, optimalis ontési
viselkedése, extra finom molekulaszerkezete mely
sima egyenletes Ontési felszint biztosit, alkalmassa
teszik az egyszerli munkavégzéshez. Az 6tvozet
oxidképzddése csekély még tébbszori égetés

esetén is.

A GC Initial™ CAST NP gyartdsa megfelel az 1SO9693-1
valamint ISO 22674 elvarasainak, megfelelt az ISO
10993-5 normaju citotoxicitasi teszten. Az tvozet
erésen ellendll a korréziénak, berillium-, indium- és
galliummentes.

OSSZETETEL

Kobalt Co 63%
Krom Cr 28%
Volfram W 3%
Niébium Nb 4%
Szilicium Si 1%
Egyéb Fe /Mo 1%

AZ OTVOZET TULAJDONSAGAI
Olvadési hémérséklet: 1253 - 1304°C
Ontési hémérséklet: 1450 °C
Legmagasabb égetési hémérséklet: 950°C
Hoétaguldsi egyutthato:

(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K
Surliség: 84 g/cm?

Vickers keménység: 324 HV10

Torési megnyulas: 3,4%

Deformécids pont: 475 MPa

Elaszticitasi modulus: 194 GPa

Szin: Fehér

Ajénlott kerdmia: GC Initial MC

HASZNALATI UTMUTATO

1. FELVIASZOLAS

A viaszfalak 0,5 mm vastagok legyenek, ezzel
biztosithatd, hogy a fém vastagsaga elérje legaldbb a
0,3 mm-t. Kerllje az éles széleket és az aldmends
részeket. A vazakat redukélt anatomiai forméaban kell
elkésziteni, ezzel egyenletes kerdmia vastagsag érhetd
el. Az 6sszekotéseket a lehetd legerésebbre és a
legmagasabbra kell mintdzni.

Korondk:

Kozvetlentl csapozhatd. Ajanlott csap dtméro:

@ 3,0 mm-tél 4,0 mm-ig.

Hidak:

Keresztcsapos technika alkalmazasa javasolt.

A korondk bedmlécsapjainak dtméréje @ 3-3,5mm
legyen, a keresztcsap ajanlott tévolsdga a mintazattol
2,5mm.

A keresztcsap ajanlott &tméréje @ 5mm.

A bedmlécsapok esetében @ 3-4mm.

Minél nagyobb az dntvény tomege, anndl nagyobb
4tméréjl csapozést hasznaljon. A csapozds az dntvény
dimenziéitél fugg.

1l. BEAGYAZAS

Kizarolag foszfatbazisu korona-hid beadgyazd anyagot
hasznaljon.

A GC Fujivest Premium és a GC Fujivest Il bedgyazok
nagy precizitasu, tokéletes illeszkedésd, sima felszind
ontvények

készitéséhez optimalizaltak. A GC foszfatbazisu
beagyazé anyagainak megfeleld alkalmazéséhoz
tekintse meg a,GC Focus Edition — Phosphate Bonded
Investments for C&B techniques”kiadvanyunkat.
850-950°C el6bmelegitési hémérséklet javasolt.
Kovesse a gyartd hasznélati Utmutatéjaban lefrtakat az
oOntést megel6z6 elémelegitési idé tekintetében.

1. ONTES

Kizarolag friss 6tvozet alkalmazasat javasoljuk, sajat
olvasztotégelyében. Ne haszndlja Ujra a GC Initial Cast
NP-t. Az 6tvézet optimalis eredménye csak akkor
garantalhatd, ha Uj anyagot hasznal.

A GC Initial CAST NP 6tvozetet kizérélag az ehhez az
anyaghoz hasznalt ontétégelyben olvassza.

hasznalandé ontéfém mennyisége = a
csapozassal egyiittes viaszvaz tomege / a
viasz slirisége x a fém siiriisége.

Nagyfrekvencids 6ntégép

Miutan az elémelegitett keramia ontétégelyben az
utolsé ingot is megolvadt, és a fehér izzasi arnyék
eltlint (burokrepedés), azonnal kezdje meg az dntési
folyamatot. Ne hasznéljon folydsitészert.

Olvasztas nyflt ldnggal
Helyezze az ingotokat az elémelegitett kerdmia

ontétégelybe és melegitse egyenletesen korkords
mozdulatokkal. Miutdn az ingotok megolvadtak,
kezdje meg a centrifugélis ontést. Kizérélag oxigéngéz
keverékU (multi-flame) olvasztéfaklyat hasznéljon. Ne
hasznaljon folyositoszert.

Az ontéfém tulhevitése zsugorodasi mélyedéseket,
mikroporozitast és durva anyagszerkezetet, a hidak
torését, a keramialeplezés lepattandsat okozhatja.

Kovesse a gyartd hasznélati dtmutatéjaban lefrtakat az
ontési folyamat és az ontégépek paramétereinek
bedllitdsainak tekintetében.

Az Ontést kovetden hlitse le az 6ntégyr(t. Tavolitsa
el a bedgyazd anyagot 6vatosan, majd szérja le
homokkal. Hasznéljon tiszta homokot (ne Ujra-
hasznositottat): 100-125 pum aluminium- oxid, 3-4 bar
nyomason.

Hasznaljon wolfram karbid kidolgozokat az
el6készitett fémvaz becsiszolasahoz és finfrozasahoz.
Mindig ugyanazokat a kidolgozokat hasznélja, ezzel
elkertlheti a szennyezédést.

Ne hasznaljon gyéméant eszkézoket. Alacsony
fordulatszammal és nyomassal dolgozza ki a
felszineket. Csak egy irdnyba mozgassa a kidolgozot,
igy elkertlheti az atlapolédasokat (az elsé opak-
erégetésnél jelentkezé buborékokat).

Homokfujja a kidolgozott fémvazat tiszta homokkal
(ne Ujrahasznositottal): 110-150 um aluminium-oxid,
maximum 3-4 bar nyoméason, majd tisztitsa meg
gbzzel.

V. OXIDEGETES

Egesse 5 percig vakuummal 950-980°C hémérsékleten
(10°C-kal magasabb, mint az opakerégetés
hémeérséklete). Ezt kovetéen gondosan fujja le
homokkal az oxidréteget,

tiszta homokkal (ne Ujrahasznositottal): 110-150 um
aluminium-oxid, 2,5-3 bar nyoméson, majd tisztitsa
meg gézzel. A vaznak homogén szirke fellletinek
kell lennie. Innen folytassa tovabb a kerdmia
leplezésével, égetésével a gyarto utasitasait betartva.

VI. LEPLEZES

A) Leplezés GC Initial MC kerdmidval: kdvesse a GC
Initial MC technikai lefrasat

b) Leplezés mas keramidval: kbvesse a gyartd
eléirdsait

Q) Leplezés akrilattal: kovesse a gyarto eléirasait

KISZERELESEK

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

FIGYELMEZTETES

1) Akobalt-krém otvozetek ritka esetben az arra
érzékenyeknél dermatitist okozhatnak. Patch-teszt
rendelkezésre all.

2) Afémes por és flst az egészségre artalmas.
Hasznaljon elszivast az 6ntés és a homokfuvas alatt.

3) Javasoljuk, hogy a gydrtési szériaszamot 6rizze meg
és csatolja a paciens kartonjdhoz, ezzel lehet6vé
teszi az utdnkdvetést.

4) A termékre nem vonatkoznak kilonleges tarolasi
eléirasok. Kérjuk, a csomagon taldlhato lejarati id6t
megelézéen hasznalja fel.

5) Ahulladékot a helyi el6irdasoknak megfeleléen
semmisftse meg.

6) Mindig viseljen személyi véddfelszerelést, mint
példaul keszty(t, maszkot, biztonsagi szemvédét.

7) Az orvostechnikai eszk6zok nem hasznalhatok mas
fémimplantdtumokkal egytt a paciens
szajlregében. A kilonbdzé fémek egyittes
jelenléte ,halmozott hatést” okozhat.

8) A GC Initial CAST NP kobaltot tartalmaz, CMR-ként
besorolt anyag.

9) Ne hasznélja Ujra a GC Initial CAST NP-t. Az 6tvozet
optimélis eredménye csak akkor garantéalhatd, ha Uj
anyagot hasznal.

GARANCIA

A fent leirt ajanlasok hazon bellli értékelések
eredményei, ezért kérjuk, hogy az adatokat csak
tampontként kezeljék

Barmely, a GC-hez érkezé kompenzacios igény
6sszege nem haladhatja meg az felhasznalt GC Initial
CAST NP értékét.

Némely, a jelen hasznalati Utmutatéban emlitett
termék a GHS besorolas szerint veszélyes lehet.
Mindig tajékozodjon a biztonsagi adatlapokbdl,
melyek az aldbbi cimen érhetdk el: https.//www.gc.
dental/europe

Az adatlapokat igényelheti beszallitéjatol is.

A biztonsagi és a klinikai teljesitmény 6sszefoglaldjat
(Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP))
megtaldlja az EUDAMED adatbézisban a https:/
ec.europa.eu/tools/eudamed oldalon, vagy frjon
nekink a Regulatory.gce@gc.dental email cimre.

Nem kivant hatdsok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciot
vagy hasonlét észlel a termék hasznélata ered-
ményeként, olyat is ami nem szerepel a hasznalati
utasitasban taldlhato felsorolasban, kérjik jelentse
kozvetlentl a megfeleld hatosagnak. Az aldbbi linken
tudja kivélasztani az On orszéganak megfeleld
hatosdg elérhetdségét:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

Kérjuk, jelentse az esetet a sajat, belsé figyelmeztetd
szolgdlatunknak is:

vigilance@gc.dental

Ezéltal hozzajarul On is ezen termék biztonsagos
hasznalatanak javitasdhoz.

Utoljdra moédositva: 09/2024

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

GCInitial™ CAST NP

na bazie kobaltu i chromu do licowania
ceramika na metal (typ IV)

Do stosowania wytacznie przez dentystyczny
personel medyczny zgodnie z zalecanymi
wskazaniami.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

GC Initial™ CAST NP jest stopem odlewniczym na
bazie kobaltu i chromu do licowania. GC Initial™ CAST
NP stosowany jest do wytwarzania koron i mostéw
licowanych odpowiednim materiatem ceramicznym
lub akrylowym.

Dzieki rozszerzalnosci cieplnej wynoszacej 14,1 x 10°
K™ nadaje sie do wiekszo$ci dostepnych na rynku
ceramik do licowania metalu. Doskonate wtasciwosci
stopu takie jak optymalna wydajnos¢ odlewania,
drobnoziarnista struktura czasteczkowa zapewniajg
gtadkie, kompaktowe powierzchnie odlewu oferujace
fatwa i nieskomplikowang procedure. Stop oferuje
zredukowang powtoke tlenkéw nawet po
wielokrotnym wypalaniu ceramiki.

Stop GC Initial™ CAST NP produkowany jest zgodnie z
normami IS09693-1 1 1SO 22674. Przeszedt pomyslnie
test cytotoksycznosci, zgodnie z norma I1SO 10993-5.
Stop ten jest bardzo odporny na korozje i jest on
wolny od berylu, indu i galu.

SKLAD

Kobalt Co 63%
Chrom Cr 28%
Wolfram W 3%
Niob Nb 4%
Krzem Si 1%
Pozostate Fe / Mo 1%
CHARAKTERYSTYKA STOPU

Temperatura Solidus-Likwidus (konca i poczatku
krystalizacji): 1253 - 1304°C

Temperatura odlewania: 1450°C

Najwyzsza temperatura wypalania: 950°C
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej:
(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 -600°C) 14,5 x 10° K1
Gestosc: 84 g/cm?

Twardos¢ w skali Vickersa: 324 HV10

Wzgledne wydtuzenie przy zerwaniu: 3,4%
Wytrzymatos¢ na obcigzenia: 475 MPa

Modut elastycznosci: 194 GPa

Kolor: Biaty

Rekomendowana ceramika: GC Initial MC

INSTRUKCJA STOSOWANIA

. MODELOWANIE W WOSKU

Sciany z wosku powinny mie¢ grubos¢ 0,5 mm, aby
zapewnic¢, ze po zakonczeniu procesu produkcyjnego
grubos¢ $cianki metalu bedzie wynosi¢ co najmniej
0,3 mm. Unikac ostrych krawedzi i podcieni.
Podbudowy musza by¢ anatomicznie zredukowane
by zapewni¢

réownomierng grubos¢ warstwy ceramiki. taczniki
powinny by¢ tak wymodelowane, aby byty na tyle
mocne i wysokie na ile jest to mozliwie.

Pojedyncze korony:

kanaty odlewowe moga by¢ przymocowywane
bezposrednio. Zalecane kanaty odlewowe okragte: @ 3,0
mm do 4,0 mm.

Mosty:

zalecana technika podfaczenia do poprzecznej belki.
Podtaczenia do belki @ 3 do 3,5mm.

Odlegtos¢ od modelu woskowego do belki 2,5mm.
Grubos¢ belki @ 5mm. Grubos¢ kanatow odlewowych
dochodzacych do poprzecznej belki @ 3 to 4mm.

Im wieksza objetos¢ odlewu tym grubszy powinien
by¢ wlew. Kanat odlewowy zalezy od wymiaréw
odlewanego obiektu.

1l. ZATAPIANIE W MASIE OStANIAJACE)

Nalezy uzywac tylko fosforanowej masy ostaniajacej
do koron i mostow.

Masy GC Fujivest Premium i GC Fujivest Il sg zoptymal-
izowane do uzyskania wysokiej precyzji dopasowania
w pofaczeniu z gtadkimi powierzchniami odlewdw.
Wytyczne dotyczace optymalnego wykorzystania
fosforanowych mas ostaniajacych GC do koron i
mostow mozna znalez¢ w specjalnej publikacji,GC
Focus Edition — Phosphate Bonded Investments for C&B
techniques”. Zalecana temperatura wstepnego
wygrzewania wynosi 850-950°C.

Postepowac zgodnie z instrukcjg stosowania
producenta materiatu w odniesieniu do czaséw
wstepnego wygrzewania przed odlewaniem.

1ll. ODLEWANIE

Zalecamy uzywanie tylko $wiezych stopow we
wiasciwych dla kazdego stopu tyglach. Nie uzywac
ponownie GC Initial Cast NP. Optymalne wyniki stopu
mozna zagwarantowac tylko wtedy, gdy zostanie
zastosowany nowy materiat.

Topic i odlewa¢ GC Initial CAST NP w podgrzewanych
tyglach uzywanych wytacznie do tego stopu.

llos¢ stopu uzywanego do wykonania
odlewu = waga modelu woskowego wraz
z kanatami odlewniczymi / ggestos¢ wosku
x gestos¢ metalu.

Wysokiej czestotliwosci (indukcyjne) odlewanie
Gdy ostatnie kostki stopu beda stopione (zleja sie)
w podgrzanym tyglu ceramicznym, natychmiast po
zniknieciu cienia zaru rozpocza¢ proces odlewania.
Nie stosowac zadnych topnikow.

Odlewanie (topienie) palnikowe

Umiescic kostki stopu w podgrzanym tyglu
ceramicznym

i podgrzewac je rownomiernie wykonujac ruch
okrezny. Kiedy kostki stopu ulegng stopieniu (zlej sig)
wigczy¢ wirdwke. Uzywac tylko palnikow
wieloptomieniowych.

Nie stosowac zadnych topnikow.

Przegrzanie topionego materiatu moze spowodowac
powstanie w odlewie jam skurczowych (pustych
przestrzeni), mikroporowatosci oraz tworzenie
gruboziarnistej struktury i by¢ przyczyna ztamania
mostu lub pekniecia/odtamania ceramicznej licowki.

Nalezy przestrzegac zalecer producenta urzadzenia
stosowanego do odlewania dotyczacych parametrow
i procedur odlewniczych.

Po odlaniu pozostawic¢ pierécier odlewniczy do
ostygniecia. Odlany obiekt uwolnic¢ ostroznie z masy
ostaniajacej i wypiaskowac przy uzyciu piaskarki bez
mozliwosci recyklingu tlenkiem glinu o $rednicy ziaren
110 do 150 pm przy cisnieniu 3-4 baréw.

1IV. PRZYGOTOWANIE DO LICOWANIA

Do oszlifowania i wykoriczenia przygotowanej
podbudowy uzywac wiertet z weglika wolframu.
Stosowac zawsze te same instrumenty do szlifowania
w celu unikniecia zanieczyszczenia. Nie nalezy
uzywac wiertet diamentowych. Powierzchnie
opracowywac przy matej predkosci i stosujac maty
nacisk. Obrébke powierzchni prowadzi¢ tylko w
jednym kierunku, aby zapobiec tworzeniu sie
nieréwnosci w metalu (aby unikna¢ pecherzykéw
powietrza po pierwszym wypalaniu opakera).
Wypiaskowac przygotowang podbudowe za pomoca
piaskarki bez mozliwosci recyklingu przy uzyciu
tlenku glinu o $rednicy ziaren 110 do 150 um przy
maksymalnym cisnieniu 3-4 baréw, a nastepnie
wyczysci¢ przy pomocy pary.

V. WYPALANIE OKSYDACYJNE

Wypalac przez 5 minut w warunkach prézni przy
temperaturze 950-980°C (wieksza o 10°C niz
temperatura wypalania materiatu opakerowego). Po
wypaleniu starannie wypiaskowac warstwe tlenkowg
za pomoca piaskarki bez mozliwosci recyklingu przy
uzyciu tlenku glinu o $rednicy ziaren 110 do 150 um
pod ci$nieniem 2,5-3 bar, a nastepnie oczysci¢ para.
Podbudowa powinna

miec jednolitg szarg powierzchnie. Kontynuowac
proces wypalania przy uzyciu kompatybilnej ceramiki
do licowania zgodnie z instrukcjg dotaczong przez
producenta.

VI. LICOWANIE

A) Licowanie przy uzyciu GC Initial MC: patrz
Instrukcja Techniczna GC Initial MC

b) Licowanie innymi materiatami ceramicznymi:
nalezy zapoznac sie z instrukcja stosowania producen-
ta materiatu

) Licowanie akrylem/kompozytem: nalezy zapoznac
sie z instrukcja stosowania producenta.

OPAKOWANIA

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 500g
GC Initial™ CAST NP, 1000g

OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

1) Stopy chromowo-kobaltowe sporadycznie moga

wywotac zapalenie skory u wrazliwych osobnikow.

Z tego powodu wskazane jest wykonanie

naskorkowego testu pfatkowego (Patch).

Pyty metali oraz wyziewy (dym) s niebezpieczne

dla zdrowia. Podczas odlewania i piaskowania

nalezy uzywac odpowiednich urzadzen
pochfaniajacych (wentylatoréw wyciggowych).

Zalecamy rejestrowanie kazdej partii materiatu i

wpisywanie jej numeru w kartotece pacjenta w

celu umozliwienia petnej identyfikacji.

Ten produkt nie wymaga zadnych szczegdlnych

warunkow przechowywania. Niemniej jednak,

musi by¢ uzyty przed uptywem daty waznosci
podanej na opakowaniu.

5) Wszystkie odpady nalezy utylizowac zgodnie z
lokalnymi przepisami.

6) Zawsze powinny by¢ uzywane srodki ochrony
indywidualnej (PPE), takie jak rekawice, maski i
okulary ochronne.

7) Az orvostechnikai eszkozok nem hasznalhaték mas
fémimplantdtumokkal egydtt a paciens
szajuregében. A kiilonbozé fémek egyittes
jelenléte ,halmozott hatast” okozhat.

8) GC Initial CAST NP zawiera kobalt, substancje
sklasyfikowang jako CMR.

9) Nie uzywac ponownie GC Initial CAST NP.
Optymalne wyniki stopu mozna zagwarantowac
tylko wtedy, gdy zostanie zastosowany nowy
materiat.

2
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4

GWARANCJA

Wszystkie zalecenia sg oparte na ustaleniach GC i
testach wewnetrznych GC i dlatego moga by¢
stosowane tylko jako wytyczne. Wszelkie roszczenia o
odszkodowanie do GC, w zadnym przypadku, nie
moga przekroczy¢ wartosci indywidualnego
zamodwienia dotyczacego stopu GC Initial CAST NP.

Niektére produkty wymienione w niniejszej instrukcji
stosowania moga by¢ sklasyfikowane jako
niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy
zapoznac sie z kartami charakterystyki dostepnymi na
stronie: https://www.gc.dental/europe

Mozna je réwniez otrzymac od dostawcy.

Podsumowanie Bezpieczeristwa i Wynikdw
Klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w bazie danych
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) lub
kontaktujac sie z nami pod adresem Regulatory.gce@
gcdental.

RAPORTOWANIE DZIAt AN NIEPOZADANYCH:

Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozadane dziatanie,
reakcje lub doswiadczysz podobnych

zdarzen po zastosowaniu tego produktu, uwzglednia-
jac takie, ktore nie zostaty wymienione

w tej instrukgji stosowania, zgtos je bezposrednio w
odpowiedniej jednostce monitorowania,

wybierajac wiasciwy organ w Twoim kraju dostepny
za posrednictwem ponizszego linka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

jak réwniez do naszej wewnetrznej jednostki
monitorowania:

vigilance@gc.dental

W ten sposob przyczynisz sie do poprawy
bezpieczerstwa tego produktu.

Ostatnia aktualizacja: 09/2024

inainte de utilizare, cititi cu atentie
instructiunile de folosire.

GC Initial™ CAST NP
Aliaj pe baza de Cobalt-Crom (CoCr)
pentru ceramica (tip 4)

A se utiliza doar de catre profesionistii din domeniul
stomatologic conform indicatiilor de folosire.

INDICATII DE UTILIZARE

GC Initial™ CAST NP este un aliaj pe bazd de crom
cobalt pentru fabricarea fatetelor metalice. GC Initial™
CAST NP este indicat pentru fabricarea coroanelor &
puntilor ceramice sau acrilice cu o ceramica adecvatd
sau cu o rasina acrilica.

Datoritd expansiunii termice de 14,1 x 10° K" este
compatibil cu majoritatea ceramicilor de pe piatd.
Prezinta proprietati deosebite cum ar fi o performanta
optimd de turnare, o structura moleculara extra find
ce are ca rezultat suprafete netede, compacte ce
permit o procesare simpla si directa. Aliajul creaza
oxizi putini chiar si dupd arderi multiple.

GC Initial™ CAST NP este produs conform
standardelor ISO9693-1 si ISO 22674. A fost testat cu
succes pentru citotoxicitate conform normei ISO
10993-5. Aliajul prezinta o rezistenta ridicatd la
coroziune si nu contine beriliu, indiu si galiu.

COMPOZITIE

Cobalt Co 63%
Crom Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobiu Nb 4%
Siliciu Si 1%
Altele Fe /Mo 1%

CARACTERISTICI ALIAJ

Interval temperaturd solid-lichid: 1253 - 1304°C
Temperaturd turnare: 1450 °C

Cea mai ridicata temperaturd de ardere
(Temperatura maxima de ardere): 950°C
Coeficient de expansiune termica:

(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
Densitate: 84 g/cm?

Duritate Vickers: 324 HV10

Procent de alungire la rupere: 3,4%

Eficienta rezistentei sarcinii: 475 MPa

Modul de elasticitate: 194 GPa

Culoare: Alb

Ceramica recomandata: GC Initial MC

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

1. WAX-UP

Peretii de ceard trebuie sd aibd o grosime de 0,5 mm
pentru cd, dupa procesul de manufacturare, grosimea
peretelui metalic s fie de cel putin 0,3 mm. Evitati
marginile ascutite si pragurile. Scheletul lucrdrii
trebuie redus anatomic pentru a asigura o grosime
uniforma a stratului de ceramica. Conectorii trebuie
modelati cat mai

rezistenti si pozitionati cat mai sus.

Coroane singulare:

Se pot aplica tijele direct. Se recomanda tije de
turnare rotunde de 3,0 mm -4,0 mm.

Punti:

Este recomandata o tehnicd de aplicare a tijelor cu
rezervor de turnare. Tije de conectare la rezervor de @
3 pand la 3,5mm. Distanta dintre machete si
rezervorul de turnare 2,5mm.

Grosimea rezervorului de turnare - @ 5mm.

Grosimea tijelor pana la rezervor de @ 3 - 4mm.

Cu cat volumul de metal este mai mare, cu atat tijele
trebuie sa fie mai groase. Tijele de turnare depind de
dimensiunile obiectului care trebuie turnat.

1l. AMBALARE

Utilizati doar mase de ambalat pe baza de fosfat
pentru coroane & punti.

GC Fujivest Premium si GC Fujivest Il sunt optimizate
pentru realizarea de turnaturi /piese turnate de inalta
precizie si cu suprafete netede.

Instructiunile pentru utilizarea optimd a maselor de
ambalat GC pe bazd de fosfat pentru coroane & punti
pot fi gasite in “GC Focus Edition — Phosphate Bonded
Investments for C&B techniques”.

Se recomandd o temperatura de preincdlzire de
850-950°C.

Inainte de turnare, consultati instructiunile de folosire
ale producatorului referitoare la timpii de preincdlzire.

IIl. TURNAREA

Recomanddm doar utilizarea aliajului nou, in creuzet
special, propriu. Nu reutilizati GC Initial Cast NP,
Rezultatele optime ale aliajului pot fi garantate doar
in cazul in care se utilizeazd material nou.

Topiti GC Initial CAST NP in creuzete preincdlzite,
utilizate doar pentru acest aliaj.

Cantitatea de aliaj utilizata = greutatea
scheletului din ceara cu canale / densitatea
cerii x densitatea metalului.

Echipament de topire de inalta frecventa

Dupa ce ultimele pastile s-au topit In creuzetul
ceramic prefncalzit si dupd ce umbra incandescenta a
disparut, incepeti imediat procesul de turnare. Nu
utilizati flux.

Topire la flacara deschisa

Plasati pastilele in creuzetul ceramic preincadlzit si
incalziti-le uniform cu miscari circulare. Dupad ce
pastilele s-au topit, porniti centrifuga. Folositi doar
brener cu diuzd multi-flacara. Nu utilizati flux.

Supraincalzirea materialului topit poate cauza cavitati
de contractie, micro-porozitati si aparitia unei
structuri granulate — aspre si poate determina ruperea
puntii sau fisuri in ceramica.

Urmati instructiunile producatorului dispozitivelor de
turnare pentru parametri si proceduri de turnare.

Dupa turnare raciti lent inelul de turnare. Indepértati
masa de ambalat cu atentie si sablati utilizand un
sablator fara recirculare cu oxid de aluminiu de 100
- 125 pm, la o presiune de 3-4 bari.

IV. PREPARAREA PENTRU FATETARE

Utilizati freze de tungsten pentru a slefui scheletele
preparate. Folositi intotdeauna aceleasi instrumente
de prelucrare pentru a evita contaminarea. Nu utilizati
freze diamantate.

Finisati suprafata la vitezd mica si presiune scazuta.
Prelucrati suprafata intr-o singurd directie pentru a
evita formarea de straturi suprapuse (pentru a evita
formarea bulelor de aer dupd prima ardere de opac).
Sablati scheletul preparat utilizand oxid de aluminiu
de 110- 150 pum, la presiune de max. 3-4 bari si apoi
curatati cu abur.

V. ARDEREA DE OXIDARE

Ardeti timp de 5 min., sub vacuum, la 950-980°C (10°C
mai mult fatd de temperatura de ardere a opacului).
Dupa ardere, sablati cu atentie stratul de oxid format
la un sablator fara recirculare, cu oxid de aluminiu de
110- 150 um, la presiune de max. 2,5-3 bari, apoi
curatati cu abur. Scheletul trebuie sa aiba o suprafata
omogend, gri. Continuati cu procesul de ardere
utilizand o ceramicd compatibild, urmand
instructiunile producdtorului.

VI. FATETAREA

A) Fatetarea cu GC Initial MC: vd rugam consultati
Manualul Tehnic GC Initial MC

b) Fatetare cu alte ceramici: vd rugam consultati
instructiunile de folosire ale producétorului

) Fatetare cu rdsini acrilice: vd rugam consultati

instructiunile de folosire ale producétorului.

AMBALARE

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

ATENTIE

1) Aliajele pe baza de Cobalt-Crom pot cauza
dermatite, ocazional, in cazul persoanelor sensibile.
Prin urmare, se recomanda testarea in prealabil pe
o portiune micd de piele.

2) Praful de metal si fumul sunt daundtoare pentru
sanatate. Utilizati ventilatia in timpul turndrii si
sablarii.

3) Recomandam tinerea unei evidente a numerelor
de lot si corelarea acestora cu fisele pacientilor,
pentru a putea avea o evidentd completa.

4) Acest produs nu necesitd conditii speciale. Totusi,
trebuie utilizat inainte de data de expirare de pe
ambalaj.

5) Gestionati deseurile conform reglementarilor
locale.

6) chipamentul personal de protectie cum ar fi
manusi, masca si ochelari de protectie trebuie
utilizat intotdeauna.

7) Dispozitivele medicale nu pot fi utilizate cu alte
implanturi metalice in cavitatea orald a pacientului.
Coexistenta diferitelor tipuri de metale poate
cauza un efect de pila electrica.

8) GC Initial CAST NP contine cobalt, substanta
clasificata ca CMR.

9) Nu reutilizati GC Initial CAST NP. Rezultatele
optime ale aliajului pot fi garantate doar in cazul in
care se utilizeaza material nou.

GARANTIE

Toate recomandarile au la baza cercetarea GC si teste
interne GC si, prin urmare, trebuie considerate ca fiind
recomandari.

Orice cerere de compensare primita de cdtre GC,
indiferent de situatie, nu va depasi valoarea comenzii
individuale de GC Initial CAST NP,

Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de
Folosire pot fi clasificate ca fiind periculoase conform
GHS. Familiarizati-va intotdeauna cu Fisele de
Sigurantd disponibile la: https://www.gc.dental/
europe

Pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul
dumneavoastra.

Pentru Sumarul datelor de siguranta si Performanta
Clinica (SSCP) va rugam sa consultati baza de date
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) sau
sa ne contactati la Regulatory.gce@gc.dental

Raportarea efectelor nedorite:

Tn cazul in care apar orice fel de efecte nedorite,
reactii adverse sau evenimente similare ca urmare a
utilizarii acestui produs, inclusiv a celor neincluse in
aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le raportati
direct catre sistemul de control competent, relevant,
prin selectarea institutiei corespunzatoare din tara
dumneavoastra din lista disponibild in link-ul urmator:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devic-
es/contacts_en

precum si cdtre sistemul nostru de control intern:
vigilance@gc.dental

In acest fel veti contribui la imbunatatirea sigurantei
oferite de acest produs.

Revizuit ultima data: 09/2024

BHUMATENLHO NPOYUTANTE UHCTPYKLMIO
nepez npUMeHeHneMm.

GC Initial™ CAST NP

LKW CU Unnwman Kact HMN KobanbT-XpomoBbilii
cnnas (CoCr) AnA HaHeceHNA MeTaNnoKepaMmnKkn
(Tvin 4)

[InA ncnonb3oBaHmA TONbKO CreLmanicToM-CTOMaTo-
JIOrOM B COOTBETCTBUM C NMOKa3aHMAMM K MprIMeHe-
HUIO.

MOKA3AHUA K NIPUMEHEHUIO

GC Initial™ CAST NP — nuTeiiHbIi Cnnas Ha OCHOBe
KobasbTa ¥ XpoMa [/ U3roTOBNEHWA METaNINYeCKIX
kapkacos. GC Initial™ CAST NP npeaHa3HaveH ans
M3rOTOB/EHNA KOPOHOK V1 MOCTOB C NOC/eAyoLLen
00NMLOBKOY NOAXOAALLMM METaNOKePaMUUECKIM
NN aKPUIOBBIM MaTePHanoM.

bnarogaps cBoemy KOIGOULIMEHTY TepMUUECKO-

ro paclumpeHus, coctasnaiowemy 14,1 x 10K,
MaTepwvian noaxoanT ana paboTsl C 60MbLWNH- CTBOM
PacnpPOCTPaHEHHbIX Ha CTOMATONOMMYe- CKOM PbiHKE
Kepammyeckux cuctem. Matepurian jeMoHCTprpyeT
ONTVMaJbHbIe CBOWCTBA NPW OTAMBKE: KOMMNAKTHas
MOIeKyIApHas peLleTKa Matepurana obycnasnmnsaet
nonyyeHwve ragkmx,

NAOTHBIX NOBEPXHOCTEN, KOTOPbIE NO3AHEE NErKO 1
6bIcTPO 0bpabatbiBatoTcA. Cnnas obnagaet
NOHWKEHHbIM YPOBHEM 06Pa3oBaHNA OKCUAHOTO
CNof flaxe NoCNe HEOAHOKPATHBIX KEPaMMUECKIX
0OXNroB.

Cnnae GC Initial™ CAST NP npounssoautca B
COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamm 1S09693-1 1 ISO
22674. MaTepvian npoLluen TeCTMpoBaHve Ha
LIMTOTOKCMYHOCTb COMNAcHO HOPMam CTaHaapTa ISO
10993-5. CnnaB BbICOKO

YCTOVUMB K KOPPO3WW, a Takke He COAepKUT
6epunnva, HANA 1 ranama.

COCTAB

Kobanst Co 63%
Xpom Cr 28%
Bonbdppam W 3%
Hunobuin Nb 4%
KpemHuit Si 1%
Mpouvie snemeHTsl Fe / Mo 1%
XAPAKTEPUCTUKUN CMJTIABA

Temnepartypa pacnnaga: 1253 - 1304°C
Temnepatypa otnmnsku: 1450 °C

MakcrmanbHasa Temnepatypa npu obxure: 950°C
Ko3dduumeHT TepMmyecKoro paclumpeHns:
(25-500°C) 14,1 x 10° K"/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
MnotHoCTk: 8,4 r/cm?

TeepaocTb no Bukkepcy: 324 HV10

[MpoueHTHOe yanuHeHne npu paspoise: 3,4%
MpepentHas Harpyska: 475 MlMa

Moaynb snactuyHocTi: 194 Ma

LigeT: benbin

PekomeHayemas kepamuka: GC Initial MC

WHCTPYKL U NO NPUMEHEHUIO

1. BOCKOBOE MOJENNPOBAHUE

TonuwmHa CTEHOK NpY BOCKOBOM MOAENNPOBAHMN
[OMKHa COCTaBNATb He MeHee 0,5 MM, YTobbI
rapaHTMPOBATb, UTO MO OKOHUYaHMK 06PabOTKM
TOMLMHA METANNMYECKOM CTEHKM OYAET Kak MUHUMYM
0,3 Mm. M36eraiite GopMMPOBaHKA OCTPBLIX YO8 1
noaHyTPeHni. Kapkacam

cnefyeT NpuaaTb aHaToMUYeCKyo Gopmy, 4Tobbl Npum
00NMLOBKe CIOW KepammKi Gbll PaBHOMEPHbBIM.
CoenHWTENbHbIE NEMEHTI KapKaca creayet
MOAENMPOBATH Kak MOXHO Bosee NpoUHbIMUI 1
MaKCVIManbHO BbICOKMMM.

OtaenbHble KOPOHKM:

MOXHO CaxaTb Ha IMTHUK HaNPAMYO.
PekomeHayeTca NCnonb3oBaHve Kpyribix
NNTHUKOB: @ oT 3,0 MM 10 4,0 MM
MocToBuraHbIE NPOTE3bI:

PekomeHayeTca GopmmnpoBaHyie KOHCTPYKLMN
13 6anKun 1 NUTHUKOB. KaHanbl, coenHsaiolme
6anky c otmskon: @ ot 3,0 40 3,5 MM.
PaccTosaHwe oT 6anku A0 OTIMBKM: 2,5 MM.
TonuwwmHa (cexkuwmin) 6anku: @ 5,0 mm. TonwmHa
NIVTHIKOB, BefyLLMX K 6anke: @ ot 3,0 4o 4,0 Mm.

Yem 6osblie 0Obem OTINBKM, TEM TOSLLE JOMKHbI
6bITb IUTHMKM. YNCIIO CEKUMIA, HA KOTOPOE AENTCA
6arka, 3aBMCUT OT Pa3MePOB OTIMBAEMON
KOHCTPYKLMN.

1. MAKOBKA

[1nA NakoBKM MCNonb3yiiTe TonbKo be3yrnepoan- cTole
docdaTHble NAKOBOUHbBIE MaTepWarbl AN U3roToBIe-
HWA KOPOHOK 1 MOCTOBUAHBIX NPOTE308. Hanpumep,
GC Fujivest Premium v GC Fujivest Il cneumnansHo
pa3paboTaHbl AR V3rOTOBNEHNA BEICOKOTOYHBIX OT/IN-
BOK C MeabHO rMaaKov NOBEPXHOCTbIO. IHCTPYKLmM
No NPaBKNbHOMY NPUMEHeHMIo 6e3yrnepoanCTbIX
bocdaTHbIX NAKOBOYHbIX MACC MPOV3BOACTBA
komnaHun GC npueeneHsl B pykosoacTtee “GC
CneuBbinyck - besy- rnepoauncTele pocdatHble
NaKoBOYHble MaTepuanbl 1A M3roToBNEHUA KOPOHOK
1 MocToBMAHbLIX NpoTe30s” (“GC Focus Edition —
Phosphate Bonded Investments for C&B techniques”).
PekomeHayemas Temnepatypa npeaBapuTeNbHOro
Harpesa — 850-950°C. CobniofanTe NHCTPYKLMN
KOMMaHWI1-NPOVI3- BOAUTENA B YaCTV MPOJOIKUTE N b-
HOCTW Nepurofa NpesBapuTenbHOro Harpesa nepes
Hayanom OTIMBKM.

1. OTAINUBKA

Mbl pekoMeHayeM UCMONb30BaTb TONBKO CBEXMIA
CNNas B MHAMBUAYaNbHOM Tvre. lonyckaeTca
OAHOKPATHOE MOBTOPHOE UCMOMb30BaHME JIMTHNKOB
11 KOHYCOB MNPV YCNOBUW, YTO HOBBIN MeTans B3AT U3
TOW »Ke NapTum 1 A0OaBNAETCA B TOM e obbeme, UTo
1 Npv NpeabiayLien pabore.

Pacnnasbte cnnas GC Initial CAST NP B npengapw-
TENbHO HarpeToM TWrIe, UCMOMb3ye- MOM UCKIII0UN-
TeNbHO ANA JaHHOrO CylaBa.

Bec ncnosib3yemoro crijiaBa = Bec BOCKOBOW
mopAenu ¢ ANTHUKaMn / NNOTHOCTb Ncnosb3y-
eMoro Bocka * MIOTHOCTb cnnaBa

BbicokoyacTHoTHOE NNasuabHoe 06opyaoBaHye

Kak TonbKo B MpeABapuTENbHO HarpeTom
KepamMm1yeckoM TUrfe pPacnnasBuianch BCe CUTKK
Cnnasa 1 Nponano TemnepaTypHoe CBeUeHve, Cpasy
Ke HauMHanTe OTNMBKY KOHCTPYKLMN, He ncnons3yi-
Te nasnbHble GAOCH.

[1naBneHmne Ha OTKPbITOM NiamMeHy

lNomecTnTe CAMTKM CrfaBa B NpeABapuTeNbHO
Pa30rpeTbli KepaMUiYeCKHii TUresb U PaBHOMEPHO
NPOJOIKANTE HarpeBaHVe KPYroBbIMM ABVXKEHWAMM.
[Tocne TOoro, Kak CAMT- Ki NONHOCTbIO PaCMNaBATCA,
BKJ/lOYaiiTe LLEHTPOOEXHYIO YCTaHOBKY. Micnonb3yiTte
ropesky C WMPOKVIM OPeosiom NnameHi. He
CMONb3yiiTe NasAnbHble Griochl.

136eraiite neperpesa cnnagal Neperpes MoxeT
BbI3BaTb O6Pa30BaHMe yCafouHbIX MONOCTel,
MUKPOMOPVCTOCTb MaTepuana uin obpasosa- Hue B
HEM 3ePHVCTON CTPYKTYPbI; BCE 3TO BNOCNEACTBUN
NPWBOANT K pa3nomam

MOCTOBUAHbIX MPOTE30B ¥ PACTPECKMBAHWIO
KepamMmyeCcKoro MOKPLITVA KOHCTPYKLMN.

TNapameTpbl v NOPA[OK NPoLEeayp OTAMBKM CMO- TPW-
Te B COOTBETCTBYIOLMX MHCTPYKUMAX NPOU3BOANTE-
nel 060pyaoBaHNA A8 OTMBKN.

Iocne OTMBKM AaliTe BPeMsA OMOKe OCTbITb NMPU KOMHAT-
HOW TemnepaType. AKKypaTHO yAanuTe NakoBOUHYIO
Maccy, a 3aTem NPOW3BeANTE NECKOCTPYIMHYIO
00paboTKy NOBEPXHOCTH KOHCTPYKLMM, MCMONb3YA
MOPOLLIOK OKCIAA aMIOMUHIUA C Pa3MepOoM YacTuL, oT
100 go 125 um nog fasneHnem B 3-4 6ap.

IV. TOArOTOBKA K OBJIMLIOBKE KAPKACA
/icnonb3sys Bonbdpamosble 60pbl, NponssegnTe
00TOYKY 1 GUHMLLIHYI0 06PabOoTKY Kapkaca. Bo
136exaHne NepekpecTHOro 3arpasHeHna ana paboTsl
€O CnnaBom Bcerga bepute ofHY 1 Te xe 6opsbl. He
CMONb3yiiTe 60PbI C a/IMA3HBIM HaMblneHNeM.
ObTaymBaliTe NOBEPXHOCTb Ha

HU3KOW CKOPOCTU 1 NPU MUHWMANbHOM AaBeHWN Ha
MHCTPYMeHT. ObTaumnBaHMe NOBEPXHOCTY CefyeT
NPOVI3BOAUTL B OAHOM HanpPaBneHn BO U3bexaHue
06pa30BaHu1A NepexnecTos coes (Bo 13bexanne
06pa30BaHuA My3bIPbKOB BO3Ayxa Mocsie Nepsoro
0MaKoBOro 0bXura).

IMpov3BeawnTe NeCKoCTPYIMHYI0 06paboTKy
NOArOTOBAIEHHOW NOBEPXHOCTN KOHCTPYKLMM,
CMOMb3yA NOPOLIOK OKCKAa aMIOMUHIA C Pa3Mepom
yacTuy ot 110 go 150 um nog fasneHnem B 3-4 6ap,
3aTeM NPOU3BEAMTE OUKCTKY MOBEPXHOCTM MAPOM.

V. KUCJIOPO[IHbIN OBXUT

ObxuraiiTe KOHCTPYKLMIO B TEUYEHWE 5 MUAHYT Npw
Bakyyme npu Temnepatype 950-980°C (Ha 10°C Bbiwe,
uem TemnepaTtypa obxira onakosbix Macc). lMocne
06XMra akkypaTHO NpPOoU3BeANTE NECKOCTPYIHYIO
06paboTKy

OKCMAHOIO CI08, MCMOMb3yA MOPOLIOK OKCUAR
anoMUHNA C pa3mepom YacTuy ot 110 go 150 um noa
nasnexnem B 2,5-3 6ap, 3aTem OUnCTUTE NMOBEPXHOCTb
KOHCTpyKUMM napom. ObpaboTaH- Has Takum 06pa3om
KOHCTPYKLIVA AOKHA UMETb FOMOTEHHYI0 Cepyio
NOBEPXHOCT. [pofoxaiiTe npoleaypy obxura,
CNOMb3yA BbIOPaHHYIO Kepamu1Ky 1 creays
MHCTPYKLIMAM ee Npou3BoanTens.

VI. OBJINLIOBKA KOHCTPYKLINWA

A) O6nuuoBka ¢ npumeHenrem GC Initial MC:
noXanywncra, CnefynTe yKasaHuAam TexHn4eckoro
Pykosopctea GC Initial MC

b) ObnuLoBKa C NpUMEHEHEM KepaMmKK iPYroro
NPOV3BOAWTENA: NOXaNyNCTa, CneaynTte
COOTBETCTBYIOLLMM UHCTPYKUMAM GUPMbI-
NPOW3BOANTENS KEPAMUKM.

) ObnMLIOBKa aKPUIOBbIM MAaTEPUANIOM: MOXanyncTa,
cnefyinTe COOTBETCTBYIOWMM MHCTPYKLMAM
DUPMBI-NPOM3BOANTENA.

YMAKOBKU

GC Initial™ CAST NP, 250 r
GC Initial™ CAST NP, 500 r
GC Initial™ CAST NP, 1000 r

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

1) Y HeKOTOpbIX NaLVEeHTOB NPVMEHeHe CNNaBoB Ha

OCHOBe KOGANLT-XPOMa MOKET BbI3bIBaTb IEPMATUT.

PekomeHpyeTca NnpefBapuTensHO NPOV3BECTY

annIMKaUMOHHbBIN TecT.

Mapbl 1 NbiNb METaNI0B ONacHbl AnA 3A0POBLA.

lMpwv OTAKBKE 1 NECKOCTPYIMHOK 0bpaboTke

KOHCTPYKLMM 0BA3aTENBHO BKIIOUYANTE BBITAXKY.

[nA 3G GeKTMBHOrO OTCNEXMBaHNA PEKOMEHAYEM

BHOCUTb B KapTy NaLyeHTa Homep 1oTa NapTum

CMNNaBa, MCnonb3oBaHHOTO 1A N3roTOBEHNA

KOHCTPYKUMM ANA AaHHOTO nauveHTa.

[laHHbI MaTepran He TpebyeT 0cobbiX yCnoBuiA

xpaHeHuaA. OfHaKo MCMob30BaTh MatTepuan

cnefyeT UCKIOUNTENbHO 10 UCTEYEHMA CPOKa
rOfJHOCTY, YKa3aHHOTO Ha ynaKoBKe.

Mpou3BoanTe yTUAN3aLMIO BCEX OTXOAOB B

MOSIHOM COOTBETCTBUM C MECTHbIMI HOPMaMW

NPaBOBOrO PerynnpoBaHusa.

6) Mpu paboTe Bceraa MCNonb3yiiTe CPeACTBa

VHAVBWAYanbHOM 3almTsl (PPE) — nepuatky,

3aLUMTHBIE MACKW, 3aLLUTHbIE OYKM.

MeanumHcKoe U3aenmne Heb3A Cnonb3osaTh C

LPYrMU METaNANYeCKUMI UMNaHTaTaMy B

POTOBOW NonocTv NauweHTa. CocyliecTsoBaHve

Pa3HbIX METANNIOB MOXKET NMPMBECTU K SbHEKTY

«BOpCa».

GC Initial CAST NP conep»uT kobansT, BeLLeCTBO,

Knaccuuumpyemoe kak CMR.

9) He ncnonbayiite GC Initial CAST NP nosTtopHo.
OnTvManbHble pesynsTaThl CrifiaBa MOryT ObiTb
rapaHTMPOBaHbI TONbKO MPU MCMONb30BaAHUN
HOBOro MaTepuana.
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FTAPAHTUHbIE OBA3ATE/IbCTBA

Bce MHCTPYKLMK NO NPpYMEHeHWIO MaTepyiana
OCHOBaHbI Ha MCCNeA0BAHUAX V1 BHYTPEHHUX
TEeCTUPOBAHWAX, NPoBeAeHHbIX KomnaHver GC, n
HOCAT UCKMIOUMNTENBHO PeKoMeHAaTeNbHbIN xapakTep.
KomneHcaLwa no nobomy 1cky o BO3MeLeHUM
y6bITKOB, NOnyueHHoMy KomnaHwven GC B cA3N ¢
npUMeHeHeM SaHHOro MaTepyana, He byanet
NpeBbILaTh CTOVMOCTV UHAVIBUAYaANbHOTO 3akasa
cnnasa GC Initial CAST NP.

HekoTopble MpoayKThl, ynoMUHaemMble B HaCTOALLEN
VHCTpYKLWW, MOTYT ObITb KNacCUOUUMPOBaHbI Kak
onacHble B COOTBETCTBUM C COrnacoBaHHON Ha
r106anbHOM YPOBHE CHCTEMON KnaccuduKaLumm n
MapKVPOBKM XMmnyeckix selyects (GHS).
006A3aTeNbHO 03HAKOMBTECH C COOTBETCTBYIOLLMMI
lMacnoprammn 6e3onacHocTu (safety data sheets),
LOCTYMHBIMM MO CCbINKE:
https://www.gc.dental/europe

INacnopra 6€30MacHOCTU MOXHO TakKe 3anpocuTb Yy
Bavero nocrasLmKa.

[InA nonyyenna kpaTkol nHdopmaLmm o 6esonacHo-
CTW 1 KNHKYecKon addekTnHocTH (SSCP),
noxanyncta, obpatntecs K 6ase AaHHbIx EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed ) nu
CBAXWTECH C HamK Mo aapecy Regulatory.gce@gc.
dental

HexxenatenbHble 3ddekTbl - OTYETHOCTD:
VHdopMaumsa o HexenaTenbHbIx COObITUAX, KOTOPble
MMEIOT NPU3HaKK1 He6NAronpUATHOrO COOLITUA
(MHUWAEHTa), NPW 1CMONb30BaHWW BbilieHa3BaHHOTO
MaTepwana Ha Tepputopun Poccuiickoin Oepepaymnm
MOXeT ObITb HanpaseHa YNoaHOMOUEHHOMY
npeacTasutento npowvssoautens 8 PO, 000
«Kpadteart Gapman:

e-mail: dental@kraftway.ru; http://www.
kraftwaydental.ru; 129626, r. Mocksa, yn. 3-A
MbITUMHCKas, A. 16, cTpoerme 60, komHaTa 30,
nometeHue |, 3tax 5, 8(495)232-69-33.

Mocnennas pegakuwma: 09/2024



Pred pouzitim si dékladne SK
preéitajte navod na pouZzitie.

GC Initial™ CAST NP

Chrém-kobaltova (CoCr) zliatina na
napalovanie keramiky
(typ 4)

Na pouzitie len zubnym lekdrom v indikacidch na
pouzitie.

INDIKACIE PRE POUZITIE

GC Initial™ CAST NP je chrém-kobaltova zliatina pre
kovové fazetovanie. GC Initial™ CAST NP je pre
zhotovenie koruniek a mostikov v kombindcii s
vhodnym kovo-keramickym alebo akrylovym
fazetovacim materidlom.

Vdaka tepelnej roztaznosti14,1 x 10° K" je tato zliatina
vhodné pre vacsinu beznych fazetovacich kovokeramik
na trhu. Disponuje vynikajucimi viastnostami, akymi su
optimélne zatmelovacie vlastnosti, vynimocne jemna
molekuldrna struktura, ktord vytvara hladké, kompaktné
povrchy a ponuka fahké a jednoduché spracovanie.
Zliatina taktieZ vylucuje menej oxidov, dokonca aj po
opakovanom vypalovani keramiky.

GC Initial™ CAST NP sa vyraba v sulade s normami
1S09693-1 a 1S022674. Zliatina vyhovela testu
cytotoxicity podla normy 1SO10993-5, je vysoko odolnd
voci kordzii a neobsahuje ani berylium, indium a
gallium.

ZLOZENIE

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Iné Fe /Mo 1%

CHARAKTERISTIKA ZLIATINY

Teplota pevné-kvapalné skupenstvo: 1253 - 1304°C
Teplota odlievania: 1450 °C

Najvyssia teplota pélenia: 950°C

Koeficient tepelnej expanzie:

(25-500°C) 14,1 x 10° K/ (25 -600°C) 14,5 x 10° K"
Hustota: 8,4 g/cm?

Tvrdost podla Vickersa: 324 HV10

Percento elongécie pri lome: 3,4%

Sila zatazenia: 475 MPa

Modul elasticity: 194 GPa

Farba: Biela

Odporucana keramika: GC Initial MC

NAVOD NA POUZITIE

1. MODELOVANIE Z VOSKU

Hrdbka vymodelovanych stien nahrady z vosku by mala
byt najmenej 0,5 mm tak, aby sa zabezpecilo, ze po
odliati a opracovani bude hribka hotovej kovovej steny
najmenej 0,3 mm.

Viyhybajte sa ostrym hranam, zdrezom a podbiehavym
miestam. Konstrukcia by mala byt v anatomicky
redukovanom tvare, aby vrstva keramiky mala rovnaku
hrabku. Spoje je potrebné vymodelovat pevné a ¢o
najvyssie ako je to mozné.

Samostatné korunky:

Je mozné priamo umiestnit voskové capy (vtokové
kanéle). Odporticand hrubka ¢apov v priemere od 3,0
mm do 4,0 mm.

Mostiky:

Odporuca sa vtokové sustava so zasobovacim hlavnym
priecnym ¢apom s priemerom 5 mm.

Priemer privodnych ¢apov ku hlavnému ¢apu od 3 do
3,5 mm. Priemer dalsich ¢apov od hlavného prie¢neho
¢apu ku modelovanej néhrade 3 — 4 mm a ich df#ka 2,5
mm.

Cim vacsi je objem odliatku, tym hrubsie by mali byt
¢apy. Capy zavisia od objemu objektu.

Il. ZATMELOVANIE

Pouzivajte iba fosfatové zatmelovacie hmoty pre
korunky a mostiky.

GC Fujivest Premium a GC Fujivest Il si optimalnymi
materidlmi na vyrobu vysoko presnych odliatkov v
kombindcii s hladkymi povrchmi. Navody na pouzitie
fosfatovych zatmelovacich hmot pre korunky a mostiky
je mozné ndjst v stbore “GC Focus Edition - Phosphate
Bonded Investments for C&B techniques” (Sprievodca
fosfatovych zatmelovacich hmot pre korunky a
mostiky). Odporuca

sa predhriatie pri teplote 850-950°C.

Pred odlievanim si precitajte instrukcie vyrobcu
tykajuce sa intervalov predhrievania.

1. ODLIEVANIE

Odporucame pouzivanie Cerstvych zliatin v pédvodnych
nadobdach. GC Initial CAST NP nepouZivajte opakovane.
Optimalne vysledky odliatkov je mozné zarucit iba pri
pouzivani nového materidlu.

Roztavte GC Initial CAST NP v predhriatych kelimkoch
pouzivanych len pre tuto zliatinu.

Mnozstvo pouzitej zliatiny = vahu voskovej
konstrukcie s vtokovou ststavou / hustotou
vosku vynasobime hustotou kovu (krat 8,4).

Viysokofrekvencné odlievacie zariadenie

Ked' sa roztavi posledna ingota v predhriatom
keramickom kelimku a zmizne Ziarivy tier, okamzite
zahdjite liatie. Nepretavte.

Qdlievanie otvorenym plameriom (pomocou

hordka

Vlozte kovové ingoty do predhriateho keramického
kelimku a rovhomerne nahrievajte kruhovymi pohybmi.
Ked je kov roztaveny,

spustite centrifigu. PouZivajte iba zvaracie hordky s
multi plameriom. Nepretavte.

Prilisné prehriatie (prepalenie) odliateho materidlu by
mohlo spdsobit kontrakéné dutiny, mikroskopicku
pdrovitost a vytvorenie hrubozrnnej struktdry a tym
sposobit to, Ze nafazetovand keramika praskne.

V otézkach parametrov a postupov odlievania
nasledujte pokyny prislusného vyrobcu odlievacich
zariadent.

Po odliati nechajte krdzok vychladnut.

Bezpecne odstrarite zatmelovaciu hmotu a opieskujte
nerecyklovatelnym pieskom od 100 do 125 um oxidu
hlinika pri tlaku 3-4 barov.

IV. PRIPRAVA NA FAZETOVANIE

Na opracovanie konstrukcie pouzite wolfrdmové vrtaky.
Aby ste sa vyhli kontamindcii, vzdy pouzivajte tie isté
brusne vrtaky. Nepouzivajte diamantoveé vrtaky.

Povrch bruste jemnym tlakom a pomaly. Briste povrch
iba

v jednom smere, aby ste sa vyhli prekryvaniu vrstiev

(a tym vzduchovym bublindm po prvom vypalovani
opakeru). Opieskujte konstrukciu pomocou
nerecyklovatelného piesku oxidu hlinika o velkosti 110
az 150 um pri maximdalnom tlaku 3-4 barov a ocistite
parou.

V. OXIDACNE PALENIE

Vypalujte 5min. pod vékuom pri teplote 950-980°C
(10°C viac, ako je vypalovacia teplota opakeru). Po
vypalenf opatrne opieskujte oxidacnu vrstvu pomocou
nerecyklovatelného piesku oxidu hlinika o velkosti 110
az 150um pri maximalnom tlaku 2,5 - 3barov, nasledne
ocistite parou. Konstrukcia by mala mat homogénny
povrch sedej farby. Pokracujte navrstvenim kompatibil-
nej fazetovacej keramiky podla pokynov vyrobcu.

VI. FAZETOVANIE

A) Fazetovanie s GC Initial MC: pozrite pokyny:
GC Initial MC Technicky Manual

b) Fazetovanie s inou keramikou: pozrite pokyny
na pouZitie od vyrobcu

) Fazetovanie Zivicou: pozrite pokyny na
pouzitie od vyrobcu

BALENIA

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

UPOZORNENIE

1) Zliatiny chrém-kobaltu mézu u citlivych oséb

zriedka sposobit dermatitidu. Je dobré pred

pouzitim otestovat citlivost na material testovacim
prazkom.

Kovovy prach a dym su pre zdravie nebezpecné. Pri

bruseni a pieskovani pouzivajte odsavanie.

Odporucame uchovdvat si stitky a zaznamendvat ich

do karty pacienta, aby boli materidly v buddcnosti

lahko dohladatené.

4) Na skladovanie tohto vyrobku nie su potrebné
Ziadne $pecidlne opatrenia. Vyrobok sa viak musf
pouzit pred uplynutim doby pouZitelnosti.

5) S odpadom nardbajte v sulade s platnymi lokalnymi
predpismi.

6) Vzdy pouzivajte ochranné pomacky ako rukavice,

riska a ochranny kryt oci.

Zdravotnicke pomocky sa nemozu pouzivat s inymi

kovovymi implantdtmi v Ustnej dutine pacienta.

Koexistencia réznych kovov méze sposobit

Lelektrizujuci” efekt.

GC Initial CAST NP obsahuje kobalt, latku

klasifikovanu ako CMR.

GC Initial CAST NP nepouzivajte opakovane.

Optimalne vysledky odliatkov je mozné zarucit iba

pri pouzivani nového materialu.
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ZARUCNA DOBA

Vsetky odportcania sa zakladaju na informécidch GC a
internych testoch GC a pouzivaju sa iba podla pokynov.
Akékolvek reklamdcia o ndhradu, ktort GC obdrZi, v
kazdom pripade nesmie presiahnut hodnotu
jednotlivej objedndvky GC Initial CAST NP.

Niektoré produkty uvedené v tomto ndvode na pouzitie
mozu byt klasifikované ako nebezpecné podla GHS.
Vzdy sa obozndmte s bezpecnostnymi kartami, ktoré su
k dispozicii na: https://www.gc.dental/europe

Mbzete ich tiez ziskat od svojho dodévatela.

Suhrn bezpecnosti a klinického vykonu (SSCP) najdete
v databdze EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) alebo nds kontaktujte na adrese Regulatory.
gce@gc.dental

Hldsenie neZiaducich Gcinkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek neziaduce Ucinky, reakcie
alebo podobné udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku
vratane tych, ktoré si uvedené v tomto ndvode na
pouzitie, ozndmte ich priamo cez prislusny vigilance
systém, zadanim spravnej autority Vasej krajiny na
nasledujucom linku:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

ako aj na nasom internom systéme bdelosti: vigilance@
gcdental

Tymto spésobom prispejete k zvyseniu bezpecnosti
tohto vyrobku.

Poslednd revizia: 09/2024

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Initial™ CAST NP

Kobalt-krom (CoCr) zlitina za vlivanje za
izdelavo kovinsko-kerami¢nih izdelkov
(tip 4)

Uporaba samo za profesionalne namene in za
priporocene indikacije.

INDIKACILJE ZA UPORABO

GC Initial™ CAST NP je livna zlitina na osnovi kobalt
kroma za kovinsko keramiko. GC Initial™ CAST NP se
uporablja za izdelavo kron in mostickov z ustreznim
kovinskim kerami¢nim ali akrilnim materialom za
fasetiranje.

Zaradi koeficienta termi¢ne ekspanzije 14,1 x 10 -6 K-1
je primeren za vecino keramik za kovinsko-keramic¢no
tehniko na trgu. Ima iziemne lastnosti kot je optimalna
uspesnost pri vlivanju, $e posebej fina molekularna
struktura, ki rezultira v gladki,

kompaktni povrsini, ki ponuja enostavno in preprosto
obdelavo. Zlitina ponuja reducirano formiranje oksidov
tudi ob ponavljajocih se keramicnih vlivanjih.

GC Initial™ CAST NP je izdelana v skladu z 1ISO9693 - 1in
ISO 22674 standardi. Prestala je test citotoksi¢nosti v
skladu s standardom ISO 10993-5. Zlitina je visoko
korozijsko odporna in ne vsebuje berilija, indija in galija.

SESTAVA

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Others Fe /Mo 1%
KARAKTERISTIKE ZLITINE

Temperatura trdega-tekocega stanja: 1253 - 1304°C
Temperatura za vlivanje: 1450 °C

Najvisja temperatura za gretje: 950°C

Koeficient termi¢ne ekspanzije:

(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
Gostota: 8,4 g/cm?

Trdota po Vickersu: 324 HV10

Odstotek podaljsanja ob zlomu: 3,4%

Jakost izkoristka obremenitve: 475 MPa

Modul elasti¢nosti: 194 GPa

Barva: Bela

Priporocena keramika: GC Initial MC

NAVODILA ZA UPORABO

1. VOSEK

Stene iz voska morajo biti 0,5 mm debele, da
zagotovimo, da bo po koncu postopka debelina
kovinske stene vsaj 0,3 mm. Izognite se ostrim
robovom in podvisom. Ogrodje mora biti anatomsko
reducirano, da se zagotovi povsod

enakomerna debelina keramicne plasti.

Konektorji naj bodo modelirani obsezno in ¢im visje je
mogoce.

Solo prevleka:

Lahko ima direkten dolivni kanal. Predlagan

premer dolivnega kanala : 3,0 mm do 4,00 mm
Mostovi:

Priporoca se tehnika prec¢nega napajalnika. Vez na
precni napajalnik premera od 3 do 3,5 mm.

Razdalja od modelacije do napajalnika 2,5 mm.
Debelina napajalnika premer 5 mm. Debelina
dolivnega kanala do napajalnika premer od 3 do 4 mm.

Vedji kot je volumen vlitja, debelejsi mora biti
dolivni kanal. Dolivni kanal je odvisen od
dimenzij izdelka.

1. VLAGANJE

Uporabljajte samo material za vlaganje za prevleke &
mostove, ki se fosfatno veze.

GC Fujivest Premium in GC Fujivest Il sta optimizirana
za izdelavo visoko natancno prilegajocih se vlitij v
kombinaciji z gladko povriino vlitja. Smernice za
optimalno uporabo GC-jevih fosfatno vezanih vioznih
mas za Prevleke &mostove se lahko najdejo na »GC
Focus Edition — Phosphate Bonded Investments za C&B
tehniko«. Priporo¢ena temperatura pred-gretja je
850-950°C. Sledite navodilom proizvajalca, ki se
nanasajo na cas pred-gretja pred vlivanjem.

1. VLIVANJE

Priporo¢amo samo uporabo sveze zlitine v lastnih
kivetah. Ne uporabljajte ponovno GC Initial CAST NP.
Optimalne rezultate Zlitine lahko zagotovimo le, e
uporabimo nov material. Stalite GC Initial CAST NP v
pred-ogretih kivetah, ki jih uporabljajte samo za to
kovino.

Koli¢ina kovine za vlivanje = teza voskovne
konstrukcije s kanali/gostota voska X gostota
kovine.

Visoko-frekvencna oprema za taljenje

Ko se zadnji valjcek zlitine stali v pred-greti
kiveti in ko izgine senca Zarenja, nemudoma
zacnite proces vlivanja. Ne uporabljajte topila.

Taljenje z odprtim ognjem

Vstavite valjcek zlitine v pred-grete keramicne kivete in
jih enakomerno grejte s kroznimi gibi.

Ko se stalijo, zaZenite centrifugalno enoto. Uporabljajte
samo vec¢-plamenske varilne gorilnike. Ne uporabljajte
topila.

Prekomerno gretje zlitine lahko povzroci vdolbine pri
kréenju, mikro-poroznost, hrapavo strukturo ter
povzroci, da se mostovne konstrukcije zlomijo ali da
keramika poci.

Sledite navodilom proizvajalca za pripomocke za
vlivanje za parametre in postopek vlivanja.

Kiveto odstranite in jo postavite na podstavek, da se
ohladi. Odstranite vlozno maso s previdnostjo in
peskajte s peskalnikom (non-recycling) s 100 do 125
um aluminijevega oksida pri pritisku 3 do 4 bare.

IV. PRIPRAVA ZA KERAMIKO

Uporabljajte karbidne svedre za obdelavo in poliranje
ogrodja. Vedno uporabljajte enake rotirajoce
instrumente, da se izognete kontaminaciji. Ne
uporabljajte diamantnih svedrov.

Obdelujte povrsino z nizko hitrostjo in majhnim
pritiskom. Vedno obdelujte le v eno smer, da se
izognete prekrivanju plasti (da se izognete zra¢nim
mehurc¢kom po prvem pecenju Opakra). Peskanje
obdelanega ogrodja z uporabo

peskalnika (non-recycling) z 110 do 150 pm
aluminijevega oksida pri maksimalnem pritisku 3 do 4
bare in nato ciscenje s paro.

V. OKSIDNO PECENJE

Pecite 5 minut pod vakumom pri 950-980°C (10°C ve¢
kot pri pecenju opakra). Po pecenju previdno speskajte
oksidno plast z uporabo peskalnika (non-recycling)) z
110 do 150 pum aluminijevega oksida pri pritisku 2,5 do
3 bare,

nato ¢iscenje s paro. Ogrodje naj ima homogeno sivo
povrsino. Nadaljujte s pe¢enjem z uporabo
kompatibilne keramike in z upostevanjem proizva-
jalcevih navodil.

VI. NANASANJE KERAMIKE

A) Nanasanje z GC Initial MC : ozirajte se prosim na GC
Initial MC tehni¢na navodila

b) Nanasanje drugih keramik : ozirajte se na navodila
proizvajalca

¢) Nanasanje akrilatov : ozirajte se na navodila
proizvajalca

PAKIRANJE

GC Initial® CAST NP, 2509
GC Initial® CAST NP, 5009
GC Initial® CAST NP, 1000g

PREVIDNOSTNI UKREPI

1) Kobalt-krom zlitine redko povzrocijo dermatitis na
obcutljivih podrogjih. Priporo¢amo kozni test.

2) Kovinski prah in dim sta nevarna za zdravje.
Uporabljajte odsesavanje med tem ko vlivate in
peskajte.

3) Priporo¢amo, da shranite podatke o uporabljeni
kovini in povezavo do pacientove kartoteke in s tem
zagotovite sledljivost.

4) Ta izdelek ne potrebuje kaksnih posebnih
previdnostnih ukrepov. Kljub vsemu, pa mora biti
porabljen do datuma odtisnjenega na embalaZi.

5) Vse odpadke odstranite v skladu z lokalnimi predpisi

6) Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna
maska in zad¢itna ocala se mora vedno uporabljati.

7) Medicinskih pripomockov ni mogoce uporabljati z
drugimi kovinskimi vsadki v pacientovi ustni votlini.
Soobstoj razlicnih kovin lahko povzroci u¢inek
"kupa".

8) GC Initial CAST NP vsebuje kobalt, snov, ki je
razvrs¢ena kot CMR.

9) Ne uporabljajte ponovno GC Initial CAST NP.
Optimalne rezultate Zlitine lahko zagotovimo le, ¢e
uporabimo nov material.

GARANCLA

Vsa priporocila so osnovana na odkritjih GCin
GC-jevih internih testih in jih zato lahko le
uporabljajte kot smernice.

Vsak zahtevek za odskodnino, ki bi ga prejel GC,
kadarkoli, ne sme presegati vrednosti
posameznega narocila GC Initial CAST NP.

Nekateri izdelki, navedeni v teh navodilih za uporabo,
50 lahko po GHS opredeljeni kot nevarni. Vedno
preberite navodila za ohranjanje varnosti, ki so na voljo
na: https//www.gc.dental/europe

Na voljo so tudi pri vasem dobavitelju.

Za povzetek varnosti in klini¢ne ucinkovitosti (SSCP) si
oglejte bazo podatkov EUDAMED (https://ec.europa.
eu/tools/eudamed) ali nas kontaktirajte na Regulatory.
gce@gc.dental

Porocanje o neZelenih ucinkih:

Ce zaznate kakréen koli neZeleni ucinek, reakcijo ali
podoben dogodek ob uporabi tega izdelka, vklju¢no s
takimi, ki niso nasteti v teh navodilih za uporabo, jih,
prosimo, sporocite neposredno preko ustreznega
dobavitelja. Seznam za dobaviteljev v vasi drzavi
najdete na naslednji povezavi:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

lahko pa pisete neposredno na e-naslov nasega
sistema za varnost: vigilance@gc.dental

Tako boste prispevali k varnosti tega izdelka.

Zadnji¢ pregledano: 09/2024

Pre upotrebe paZzljivo procitati uputstvo.

GC Initial™ CAST NP

Legura za livenje na bazi kobalt-hroma
(CoCr) za metalo-keramiéke radove
(tip 4)

Samo za stru¢nu stomatolosku upotrebu u indikacijama
za upotrebu.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU

GC Initial™ CAST NP je legura za livenje na bazi
kobalt-hroma za metalne radove. GC Initial™ CAST NP je
za izradu krunica i mostova sa odgovarajucim
metalo-keramickim ili akrilatnim materijalom.

Zahvaljuju¢i toplotnoj ekspanziji od 14,1 x 10° K
pogodna je za vecinu uobicajenih metal-keramika na
trzistu. Ima izvrsna svojstva kao $to su

optimalno livenje, izrazito finu molekularnu strukturu
koja pruza glatke i kompaktne povrsine te omogucava
laku i jednostavnu obradu. Legura pruza smanjeno
stvaranje oksida, ¢ak i posle ponovljenih pecenja
keramike.

GC Initial™ CAST NP legura izradena je u skladu sa
normama 1S09693-1 1 1SO 22674. Zadovoljila je test
citotoksi¢nosti u skladu sa normom 1SO 10993-5. Visoko
je otporna na koroziju te ne sadrzi berilijum, indijum i
galijum.

SASTAV

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Ostalo Fe /Mo 1%
SVOJSTVA LEGURE

Temperaturna razlika solidus i likvidus: 1253 - 1304°C
Temperatura livenja: 1450 °C

Najvisa temperatura pecenja: 950°C

Koeficijent toplotne ekspanzije:

(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K
Gustoca: 8,4 g/cm?

Tvrdoca po Vickersu: 324 HV10

Postotno izduzenje pri lomu: 3,4%

Cvrstoca rastezanja: 475 MPa

Modul elasti¢nosti: 194 GPa

Boja: Bela

Preporucene keramike: GC Initial MC

UPUTSTVOE ZA UPOTREBU

1. NAVOSTAVANJE

Vostani zidovi treba da budu 0,5 mm debele kako bi se
osigurala debljina metalnog zida od barem 0,3 mm
nakon izrade. Treba izbegavati ostre rubove i potkopane
delove. Osnove treba da budu anatomski skracene, sto
osigurava

jedinstvenu debljinu keramickog sloja. Spojeve treba
modelovati $to je ¢vrice i vise moguce.

Pojedinac¢ne krunice:

mogu se direktno livati. Preporucuju se okrugli kanali¢i
za livenje: @ 3,0 mm do 4,0 mm.

Mostovi:

preporucuje se tehnika livenja sa popre¢nim
kanali¢ima. Spojevi do poprecnih kanali¢a treba da
imaju @ 3 do 3,5 mm. Udaljenost od vostanog izdeljka
do popre¢nog kanali¢a iznosi 2,5 mm. Debljina
poprecne Sipke je @5 mm.

Debljina kanali¢a do poprecne Sipke iznosi @ 3 do 4
mm.

Sto je visi volumen livenja, kanali¢ treba da bude deblji.
Kanali¢ za livenje zavisi od dimenzija objekta.

1. ULAGANJE

Za krunice i mostove koristiti samo materijal za ulaganje
na bazi fosfata.

GC Fujivest Premium i GC Fujivest Il su optimisani za
izradu odliva sa visokom preciznoscu prijanjanja i
glatkim povrsinama livenja.

Smernice za optimalnu upotrebu GC materijala za
ulaganje na bazi fosfata za krunice i mostove nalaze se
u"GC posebnom izdanju — Materijali za ulaganje na bazi
fosfata za tehnike izrade krunica i mostova” Preporucuje
se temperatura predzagrevanja od 850-950°C. Treba se
pridrzavati uputstva proizvodaca za upotrebu u vezi sa
vremenom predzagrevanja pre livenja.

1I. LIVENJE

Preporucujemo da se koriste samo sveze legure u
sopstvenim keramickim lon¢i¢ima. Ne koristiti GC Initial
CAST NP ponovo. Optimalni rezultati legure mogu se
garantovati samo ako se koristi nov materijal.

GC Initial CAST NP taliti samo u predzagrejanom
keramickom loncicu koji se koristi samo za ovu leguru.

Koli¢ina legure za livanje = tezina vostanog
izdeljka sa kanali¢ima / gustoca voska x
gustoca metala.,

Taljenje u indukcijskom liva¢u

Proces livenja zapoceti odmah nakon $to se svi blokovi
rastale u predzagrejanom keramickom loncicu i dok
senka usijanosti nestane. Ne koristiti flux.

Taljenje na otvorenom plamenu

Valjci¢e staviti u predzagrejani keramicki loncic i
ravnomerno ih zagrejati kruznim pokretima.

Kada su se otopili, pokrenuti centrifugalnu jedinicu.
Koristiti samo viseplamene plamenike za zavarivanje.
Ne koristiti flux.

Prekomerno zagrevanje otopljenog materijala moze
uzrokovati kontrakcijske rupice, mikroporoznost i
stvaranje grubo zrnate strukture te izazvati lom
mostova ili pucanje

oblozne keramike.

Pridrzavati se uputstva proizvodaca uredaja za livenje za
parametre i postupak livenja.

Kivetu polako ohladiti nakon livenja. PaZljivo odstraniti
materijal za ulaganje i peskariti nereciklisanim
aluminijum oksidom veli¢ine ¢estica 100-125 um pod
pritiskom od 3-4 bara.

IV. PREPARACIJA ZA IZRADU OBLOGE

Koristiti tungsten-karbinda svrdla za brusenje te zavrino
obraditi izradene osnove. Uvek koristiti iste instrumente
za brugenje kako bi se izbeglo prljanje. Ne koristiti
dijamantna svrdla. Povrsinu brusiti niskom brzinom i
pritiskom. Povrsinu brusiti samo u jednom smeru kako
bi se izbeglo prekrivanje slojeva (i izbegli mehuri¢i
vazduha posle prvog pecenja opakera).

Preparisanu osnovu peskariti nereciklisanim aluminijum
oksidom veli¢ine cestica 110-150 pm pod maksimalnim
pritiskom od 3-4 bara i zatim ocistiti parom.

V. OKSIDACIJSKO PECENJE

Peci 5 minuta pod vakuumom pri 950-980°C (10°C vise
od temperature pecenja opakera). Posle pecenja
pazljivo peskariti oksidni sloj nereciklisanim aluminijum
oksidom veli¢ine cestica 110 do 150 pm pod pritiskom
od 2,5-3 bara, zatim ocistiti parom. Osnova treba imati
homogenu sivu povrsinu. Nastaviti sa postupkom
pecenja koristeci kompatibilnu keramiku za obloge i
pridrzavajuci se uputstva proizvodaca.

VI.1IZRADA OBLOGE

A) Izrada obloge iz GC Initial MC: molimo pridrzavati se
tehnickog priru¢nika GC Initial MC

b) Izrada obloge od drugih keramika: pridrzavajte se
proizvodacevih uputstava za upotrebu

) lzrada akrilatnih obloga: pridrzavajte se proiz-
vodacevih uputstava za upotrebu

PAKOVANJE

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

UPOZORENJE

1) Legure na bazi kobalt-hroma retko izaziva dermatitis
kod osetljivih osoba. Zato se preporucuje kozni
("patch”) test.

2) Metalna prasina i dim su opasni za zdravlje. Tokom
livenja i peskarenja koristiti usisavace.

3) Preporucujemo da beleZite serije i povezujete ih sa
kartonom pacijenta kako bi se omogucilo njihovo
potpuno pracenje.

4) Ovaj proizvod ne zahteva posebno uputstvo za
¢uvanje. Treba ga upotrebiti u roku trajanja
navedenom na pakovanju.

5) Otpad zbrinuti u skladu sa lokalnim propisima.

6) Lic¢na zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za
lice i sigurnosna zastita za oci, treba uvek nositi.

7) Medicinska sredstva se ne mogu koristiti sa drugim

metalnim implantatima u pacijentovoj usnoj duplji.

Razli¢iti metali jedan uz drugi mogu uzrokovati

efekat galvanskog ¢lanka.

GC Initial CAST NP sadrzi kobalt, supstancu

klasifikovanu kao CMR (Carcinogenic, Mutagenic,

Reprotoxic / kancerogene, mutagene ili reproduktiv-

no toksi¢ne supstance).

Ne koristiti GC Initial CAST NP ponovo. Optimalni

rezultati legure mogu se garantovati samo ako se

koristi nov materijal.

8
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GARANCUJA

Sve preporuke temelje se na GC nalazima i internim
testiranjima te se zato mogu koristiti samo kao
smernice.

Bilo koji zahtev za naknadom $tete koji primi GC ni u
jednom slu¢aju ne¢e nadvisiti vrednost pojedinacne
porudzbine GC Initial CAST NP.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima mogu biti
svrstani u opasne u skladu sa Globalno uskladenim
sisteom razvrstavanja i oznacavanje hemikalija (GHS
- Globally Harmonized System of Classification and
Labeling of Chemicals).

Uvek je potrebno upoznati se sa sigurnosno-tehnickim
listovima materijala dostupnim na: https://www.gc.
dental/europe

Mogu se nabaviti i od dobavljaca.

Za rezime sigurnosti i klini¢kog ucinka (Summary of
Safety and Clinical Performance - SSCP) pogledajte
bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/
eudamed) ili nas kontaktirajte na Regulatory.gce@gc.
dental

zvestavanie o nezeljenim dejstvima:

Ako postanete svesni bilo kakvih nezeljenih dejstava,
reakcija ili sli¢cnih dogadaja do kojih je doslo upotrebom
ovog proizvoda, uklju¢ujuci i one koji nisu navedeni u
ovom uputstvu za upotrebu, molimo da ih prijavite
direktno kroz odgovarajuci sistem nadzora, odabirom
odgovarajuceg autoriteta u vasoj drzavi, dostupno
putem sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

kao i na nas interni sistem nadzora: vigilance@gc.dental
Na taj nacin ¢ete doprineti poboljsanju sigurnosti ovog
proizvoda.

Datum zadnje revizije: 09/2024

lMepes 3aCTOCYBaHHAM yBaXHO NpoynTanTe
IHCTPYKL,it0 3 BUKOPUCTAHHS.

GCInitial™ CAST NP

JlnBapHUI cnnaB Ha OCHOBI
Kob6anbTy-xpomy (CoCr) AnA HaHeCeHHA Kepamikn
(tvn 4)

[InA BUKOPUCTaHHA NnLLe NiKapAMU-CTOMAaTONOramu y
BMNafKax 3a NOKa3aHHAMM 0 3aCTOCYBaHHA.

MOKA3AHHA ANA BUKOPUCTAHHA

GC Initial™ CAST NP (OxiCi IHiwman KACT EHMI) - ue
NIVBapHWI1 CNaB Ha OCHOBI XPOMY KobanbTy Ana
meTaneswx BiHips. GC Initial™ CAST NP (IxiCi IHiwwvan
KACT EHMi) npy3HayYeHnit 4nA BUrOTOBNEHHA KOPOHOK
Ta MOCTIB 3 BiANOBIAHMM KepaMiuHM abo akpUnoBMm
0BANLIIOBANBHMM MaTepianom.

3aBAAKM TENNOBOMY PO3WMpeHHio 14,1 x 10° K BiH
NiAXoANTb AnA HiNbLIOCTI MeTanokepamik, HaABHUX Ha
CTOMATONOTYHOMY PUHKY. BiH Ma€ Taki BU3HauHi
BNACTUBOCTI, AK ONTUMaNbHI NIMBAPHI XapakTe- pUCTUKM
Ta HaaapibHyY MoneKkynApHY CTPYKTYpY, B pe3ynsTaTi
4Oro YTBOPIOETLCA MafiKa, LLinbHa NOBEPXHA, WO il
Nerko Ta NpocTo 0bpobnatu. Lieit cnnas
XapaKTepU3yEeTbCA 3HVKEHVIM GOPMYBaHHAM OKCUaY
HaBiTb NiCNA HEOAHOPA30BMX CNiKaHb KepamiKu.

GC Initial™ CAST NP B1roToBnA€TbCA Y BIiANOBIA- HOCTI 3i
cTaHpaptamu 1ISO9693-1 Ta ISO 22674. Cnnas Nponwos
TECT Ha LMTO- TOKCUUHICTD 3rigHo HOpM SO 10993-5. BiH
Ha/A3BMYaNHO CTIMKI A0 KOPO3ii, He MICTUTb

6epwniii, iHAiM Ta ranii.

CKNAA

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
IHWi Fe /Mo 1%
XAPAKTEPUCTUKU CMNTABY

Temnepatypa nnasnenHa: 1253 - 1304°C
Temnepatypa nutta: 1450 °C

Hareuua Temnepatypa cnikaHHA: 950°C
KoediLlieHT TennoBoro po3wmpeHHa:
(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10° K"
lyctuHa: 8,4 g/cm?

TeeppicTb 3a Bikkepcom: 324 HV10
BigHOCHe noaosxeHHA Npu po3pwsi: 3,4%
Curna rpaHNYHOro HasaHTaeHHA: 475 MMa
Mogynb npyxHocTi: 194 [Ma

Konip: binnit

PekomeHpoBaHa kepamika: GC Initial MC

BKA3IBKU 10 BUKOPUCTAHHA:

1. BOCKOBE MOJENIOBAHHA

BocKoBI CTiHKV NOBWHHI 6y TV TOBLMHOW 0.5 MM, ANA
TOro Woo y roToBii poboTi TOBLUMHA MeTaneBol CTiHKM
6yna He MeHLLOt0, Hix 0.3 MM.

YHUKaWTe yTBOPEHHA rOCTPUX Kpais Ta NigHyTPiHb.
Kapkacy cnify aHaTOMiYHO 3MEHLINTY, o6 CTBOPUTL
Of}HaKOBY TOBLYMHY KepamiyHOro wapy. KoHekTopu
NOBUHHI 6y TV AKHAMILHILIMMM Ta AKHAMBULMMM.

OKpemi KOPOHKM:

MoxHa 6e3nocepeHbO BCTAHOBMOBATU INTHUKM.
PekomeHaoBaHi Kpyrni nUTHUKKL: @ 3.0 MM — 4.0 MM.
Moctu:

PekomeHA0BaHO BUKOPWCTOBYBATV NIMTHUKOBI Ganku.
KoHHekTopw A0 6anok - @ 3.0 Mm — 3.5 Mm. BincTaHb Big
Moaeni Ao 6anku 2.5 Mm.

TOBLUMHA NMUTHUKOBKX 6aNoK @ 5 MM. TOBLLMHA TUTHUKIB
110 6ankn @ 3 - 4 mm.

Yum Binblunii 06'eM NUTBA, TVIM TOBLLMIM NOBUHEH ByTW
NUTHUK. TOBLMHA NUTHUKA 3aneXuTb Bif PO3MipiB
00'eKTY, LLO BIAMBAETb- CA.

Il. ©OPMYBAHHA

Bukopwictosyite nuwe pocdatHnii opmMoBOY- HUIA
maTepian Ana KOpoHoK i MocTis (C&B).

GC Fujivest Premium i GC Fujivest Il cTsopeHi ana
OTPUMaHHA NNTBA 3 BIAMIHHVIM NPUNAraH- HAM Ta
rNafKo NMoBepxHeto. BkasiBki LLOAO ONTUMabHOTO
BMKOPUCTaHHA dochaTHIX GOPMOBOYHYIX MaTepianis
BrpobHMLTBa GC

MOXHa 3HaiTh y BuaaHHi “GC Focus Edition — Phosphate
Bonded Investments for C&B techniques”.
PekomeHaoBaHa Temnepatypa nonepeAHbOro NPorpisy
850-950°C.

lNepes MMTBOM NpoYUTaiiTe IHCTPYKLiO BUPOOHIKa 3
BMKOPUWCTaHHA OO TPKBanocTi nonepeAHbOro
nporpisy.

1. INTBO

Mu pekomeHAYEMO BUKOPUCTOBYBATU TiNbKM YNCTI
CMasu B CBOIX TUMNAX. He BUKOPUCTOBYITE MOBTOPHO
GC Initial CAST NP(IxiCi IHiwwvan KacT EHITI).
ONTVManbHWUI pe3ynsTaT CRNaBy MOXHA rapaHTyBaTh
JMLLE 33 YMOBU BUKOPVCTaHHA HOBOrO MaTepiany.
na nutta GC Initial CAST NP BUKOpWCTOBYIiTE OKpemi
nonepesHbO NPOrpiTi T,

KinbKicTb cnnaBy Ans BUKOPUCTaHHA = Bara
BOCKOBOI MoAeni 3 INTHNKamm / rycTuHa
BOCKY X FyCTUHa meTany

IHAYKUIMHe AnTTA

Biapasy nicna Toro, AK po3nnasnAaTbCA OCTaHHI 3MUTKN Y
nonepefHbO MPOrPITOMY KepamiyHO- My TUMAT | Konu
3HUKHE TiHb Bif BUAVMOrO TemMnepaTypHoOro
BUNPOMIHIOBaHHA, NOYMHaWTe npouec NUTTA. He
BVIKOPUCTOBYTE GAIOC.

JVTTA BIAKPUTUM NONyM'AM

[OMICTITb Cnnas B nonepeaHbo NPOrpITUA KepamiuHni
TUrenb i HarpisanTe, BUKOHYOUM PIBHOMIPHI KPYroBi
PYXW. YBIMKHITb LLeHTprdY- ry NiCna TOro, AK 3NUTKN
PO3MNaBAATLCA.

BukopwcToByiiTe Tinbki 6araToceKwiiHi ropinku. He
BVKOPUCTOBYTE GAIOC.

[eperpiBaHHA PO3NNaBAEHOro MaTepiany Moxe Matu
pe3yNbTaToM YTBOPEHHA MOPOXHMH Nif Yac ycaaku,
MIKPONOPUCTOCTI Ta KPYMHO3EPHW- CTOT CTPYKTYPU, WO
MOXe NPW3BECTV A0 3/1aMy MOCTOBUAHOI KOHCTPYKLIT
abo A0 cKonis Kepamiky.

[loTpumyiiTeca IHCTPYKLI BIANOBIAHOTO BUPOOHMKa
NMBapHOro obnafHaHHA WoJo NapameTpis Ta eTanis
NNTTA.

Micna nuTBa OCTyAiTH ONOKY. ObepexHO
BMAaniTb GOPMOBOYHUI MaTepian Ta BUKOHaiTe
nickoCcTpymeHeBy 06pobKy B NpucTpoi 6e3
peunpKynaLii okcnaom antominito 100 - 125 Mkm
nig TMCKoM 3-4 Bap.

IV. NIATOTOBKA O OBJINLIOBAHHA
BukopwicToByiTe TBepAoCnnaBHi 6opu Ana wiidysaHHs
Ta QiHILLHOT 06POBOKYM BINNTIX KapKaciB. 3aBxan
BVKOPUCTOBYTE OAHI 1 Ti Cami IHCTPYMeHTH, Wob
YHUKHY TV 330pYAHEHHS.

He BuKkopwcToByiiTe anmasHi 6opw. O6pobnaii- Te
NOBEPXHIO Ha HEBENMKIN WBMAKOCTI Ta 3 MOMIPHMM
3ycunnam. O6pobnaiiTe NOBEPXHIO TiNbK1 B OAHOMY
HaNPAMKY, WOO YHVKHYTU HallapyBaHHaA meTany (o6
nicnA NepLIoro CnikaHHA ONakoBoro Wapy He
CTBOPIOBANNCA NOBITPAHI GynbbaLlkn).

BuKoHaiiTe nickocTpymeHeBy 0OpobKy B NpucTpoi 6e3
peumnpkynaLii okcnaom antominito 100 - 125 Mkm nig
MaKCVIManbHUM TUCKOM 3-4 6ap, @ NOTIM OUNCTITb
napoto.

V. OKCUAHE CMIKAHHA

CnikaiiTe NpoTArom 5 x8. y Bakyymi npv 950-980°C (Ha
10°C 6inblue, HiX TemMnepaTypa CrikaHHA onaky). Iicna
CnikaHHA obepexHO BUAANITh Wap okcuay y
nickoCTpyMeHeBOMY anapati 6e3 peuupkynaLii 3a
[I0NOMOro OKCKay antomiHio 110 -150 MM nig
MaKCVIManb- HAM TUCKOM 2.5-3 6ap, a NoTiM OUnCTITb
napoto. Kapkac NoBrHeH MaTu OAHOPIAHY Cipy
noBepxHio. [poaoBKyiTe NPOLEC CRikaHHA,
BVKOPUCTOBYIOUM CYMICHY 06NMLII0BaNbHY Kepamiky y
BiANOBIAHOCTI 3 IHCTPYKLAMM BUPOOHMKaA.

VI. OBJINLIOBAHHA

a) O6nuuoBaHHa GC Initial MC: Ana oTpuMaHHaA
feTanbHoi iHGopmaLlii 03HanoMTecA 3 TexHiuHM
noci6Hukom 3 GC Initial MC

6) OBANLIOBAHHS IHLIOKO KepamiKow: And OTPUMaHHS
fieTanbHoi iHGopmaLlii 03HaoM- Teca 3 IHCTPYKLUiAMM
BUPOOHWKa

B) ObnMUIOBaHHA akpunom: AnA OTPUMAHHA AeTanbHOI
iHbopMaLLil 03HalloMTeCA 3 IHCTPYKLUIAMM
BUPOOHMKA.

YNMAKOBKA

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

YBATA

1) CnnaBu Ha OCHOBI KOOANBTY-XPOMY Y PIAKICHNX

BMNaAKax MOXYTb BUKNMKATV lepMaTUTL.

PekomeHayeTbCcA NPOTECTYBaTN Ha HaABHICTb

anepriyHoi peakLii Ha ManeHbKiln AiNAHLI WKIpW.

MeTanesuin nnn Ta AMM Hebe3neyHi s 3A0POB's.

BrKOpWCTOBYITE BUTAXHI BEHTUAATOPK NPY NUTTI Ta

00p0o6Ui y NiCKOCTPyMeHeBOMy anapari.

PexkomeHayemo fonyyatu iHpopmaLito Npo Homep

NapTii BUKOPUCTAHOrO MaTepiany A0 MeanYHOI KapTu

nauieHTa, Wob MoxHa byno siacTexysatu noail

Hapnani.

4) Martepian He notpebye ocobnmamx ymoB 36epiraHHA.
Ane Moro CNif BUKOPUCTaT! NPOTATOM TePMiHYy
NPUAATHOCTI, AKW BKa3aHWUI Ha NaKyBaHHi.

5) YTunisyiTe BCi BiAXOAM 3riAHO 3 MicLEBUMM
HOPMaMK.

6) 3aBX/u BUKOPWCTOBYITE 3aCO0V iHAMBIAYyanbHOro
3aXWCTY, TaKi AK 3aXUCHI PYKaBWYKM, MacKM Ta 3aXUCHI
3acobu Ana oyeit.

7) MepamnyHi NnpucTpoi He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY 3
HWUMW MeTaneBUMK iMANaHTaTammn 8 POTOBIN
NOPOXHMHI NaLjieHTa. CNiBICHYBaHHA Pi3HUX MeTanis
MOXe BUKNMKATU ePeKT «<BOPCY».

8) GC Initial CAST NP (IxiCi IHiwman KacT EHII) micTuTb
KobarbT, peyoBuHy, knacudikosaHy Ak CMR.

9) He sukopuctosyiiTe nostopHo GC Initial CAST
NP(xiCi IHiwwvan Kact EH). OntumanbHuia
pe3ynbTaT CiaBy MOXHA rapaHTyBaTu e 3a
YMOBW BUKOPWCTaHHA HOBOrO MaTepiany.

n

w

TAPAHTIA

Bci pekomeHaaLlii 3acHOBaHI Ha pe3ynbTatax
nocnipxkerb GC Ta BHYTPiLWHiIX BUNpobyBaHHAX GC,
TOMY MOXYTb BVKOPVCTOBYBATUCA IULLE AK 3aranbHi
BKa3iBKkM. byab-Aka BMMOra koMneHcaui, Lo 1i Moxe
otpumaTn GC, y 6yab-AKOMY BUNaAKY He
nepesuLLyBaTMe BapTOCTi Camoro nuwe matepiany GC
Initial CAST NP.

[leaki matepianw, AKi 3a3HayeHi B AaHiv IHCTPYKUIT,
MOXyYTb KnacudikyBaTvca Ak Hebe3neyHi BianosigHo Ao
Y3roppkeHoi Crctemn Knacudikauii XiMiuH1X peyoBmH.
3aBxan o3HaromnonTeca 3 Macnoptamu XiMiuHoT
Besneku, AKi BY MOXeTe 3aBaHTaKMTUW 33 HACTYMHUM
nocunanHam: https://www.gc.dental/europe

IX TaKOX MOXHa OTPUMATM Y BALIOTO NOCTaYanbHKa.

[ina otpumanHa Mincymky 3 besnekn Ta KniHiuHol
EdekTmsHocTi (SSCP), nepernaHbTe 6a3y aaHWx
EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) abo
3B'AXITbCA 3 HAMM 33 €N1eKTPOHHOI0 aAPeCol0
Regulatory.gce@gc.dental

HebaxaHi epeKTn — 3BiTHICTb:

AKLLO BW Ai3HaeTecA Npo OGyab-Aki HebaKaHi HacNigKK,
peakLii abo NoAibHi B1Naaku, Wo

BVHWKN BHACNIAOK BUKOPWCTAHHA LIbOro NPOAYKTY,
BK/OYAKOUN Ti, IO HE 3a3HaueHi B

Ui IHCTPYKUIT LLOAO BUKOPUCTaHHA, Oyab Nacka,
NOoBIAOMTE MPO Hx 6e3nocepeaHbO BIANOBIAHIN
CUCTeMI NUABHOCTI, BUOPABLUM HaneHWii opraH BaLloi
KpaiHw, WO AOCTYMHWMIM 3@ HACTYMHUM NOCUNAHHAM:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

a TaKOX A0 HaLOT CUCTEMU BHYTPILUHBOIO KOHTPOMIO:
vigilance@gc.dental

TaKknM YnHOM, BY ByfieTe CNPYATU NIABULLEHHIO 6e3nekw
LIbOrO MPOAYKTY.

OcTaHHi 3MiHW BHeceHo: 09/2024

YnoBHOBaeHHii NpeaCTaBHIK B YKpaiHi:
ToBapuCTB 0 3 06.V.eX eHolo BiANOBiAaNbHICTIO «KPICTAP-LIEHTP))
4 Byn. Me xwuripcbka,bys. 50, kB.2, M Ki,8, 04071, Ykpa,Ha Ten/dakc:
+38 0445020091,
e-mail: info@kristar ua
UATR.101 kristar.ua

Kullanimdan 6nce talimatlari
dikkatlice okuyunuz.

GC Initial™ CAST NP

Metal seramik veneerler icin kobalt-Krom
bazli ( CoCr) dokiim alagimi
(tip 4)

Sadece 6nerilen endikasyonlarda bir dis hekimi
tarafindan kullanilir,

KULLANIM iGiN ENDIKASYONLAR

GC Initial™ CAST NP, metal veneerler icin kobalt krom
bazli bir dokim alagimidir. GC Initial™ CAST NP, uygun
bir metal veneer seramigi veya akrilik veneer materyali
ile kuron ve kopru tretimi igindir.

14,1 x 10°K" olan termal genlesmesi sayesinde
pazardaki bircok metal veneer seramigine uygundur.
ideal dokim performansi, ekstra ince molekdiler yapisi
sonucu purlzstzlik kompakt

ylzeylerii kolay ve anlasilir islem sunmasi gibi siradisi
ozelliklere sahiptir. Alasim birden fazla pisimden sonra
dahi azaltimis oksit formasyonu sunar.

GC Initial™ CAST NP 1SO9693-1 ve ISO 22674
standartlarina uygun Uretilmistir. 1SO 10993-5
normlarina gore sitetoksite testlerini gegmistir. Alasim
yUksek derecede korozyon direncine sahiptir ve icinde
berillyium,

indiyum ve galliyum icermez.

YAPISI

Cobalt Co 63%
Chromium Cr 28%
Tungsten W 3%
Niobium Nb 4%
Silicon Si 1%
Digerleri Fe /Mo 1%

ALASIM KARAKATERISTIKLERI
Kati-sivi Sicakhdr: 1253 - 1304°C
Dokim Sicakhidr: 1450 °C

En yuksek Pisim Sicakhigr: 950°C

Termal Genlesme Katsayisi:
(25-500°C) 14,1 x 10-6 K-1/ (25 - 600°C) 14,5 x 10-6 K-1
Yogunlugu: 84 g/cm?®

Vickers sertligi: 324 HV10

Kinlmada uzama yuzdesi: 3,4%
Yuklemede egilme guict: 475 MPa
Esneme modull: 194 GPa

Renk: White

Tavsiye edilen seramikler: GC Initial MC

KULLANMA TALIMATI

1. MUM MODELAJ

Uretim stirecinden sonra metalin duvar kainhdinin en az
0,3 mm kalmasini saglamak icin mum duvarlarin
kalinhigi 0,5mm olmalidir. Keskin kenarlardan ve
undercutlari énleyiniz.

Altyapl, seramik tabakasina ayni kalinligi saglamak icin
anatomic olarak eksiltilmelidir.

Konektorler olabildigince gucli ve yuksek modellen-
melidir.

Tek Kuron:

Direk olarak doklebilir. Tavsiye edilen yuvarlak dokim
kanali: @ 3,0 mm -4,0 mm

Kopruler:

Gapraz bar kanallama ( tijleme) teknigi onerilir.

Capraz barda baglantilar @ 3mm -3,5mm,
modelasyondan ¢apraz bara mesafe 2,5mm olmalidir.
Capraz barin kalinhgr @ 5mm.

Caprazbara giden kanallarin kalinligi @ 3mm- 4mm
olmalidir.

Daha yuksek hacimli dokimlerde kanallar daha
kalin olmalidir. Dékiim kanali objenin boyutlarina
baglidir.

1. REVETMANA ALMA

Sadece Kuron&Képru icin olan fosfat bagli
revetman kullaniniz.

GC Fujivest Premium ve GC Fujivest Il plriizsiz
dokum yuzeyleriile birlikte yiksek netlikte
uyumlu dokimler Gretmek icin optimize
edilmistirKuron&Kopru igcin GC'nin fosfat bagli
revetmanlarinin ideal kullanimi icin rehberleri
"GC Focus Edition —K&K teknikleri igin Fosfat
Bagli Revetmanlar”da bulunabilir. On 1sitma
sicakligi 850-950°C tavsiye edilir. Dokimden
once ilgili on 1sitma streleri icin Ureticinin
kullanma talimatlarini takip ediniz.

1. DOKUM

Sadece yeni alasimi kendi potasyla tavsiye ediyoruz. GC
Initial CAST NP'yi ikinci kez kullanmayin. Alagimin
optimum sonuglari sadece yeni malzeme kullanildigin-
da saglanabilir. GC Initial CAST NP'l sadece bu alasim
icin kullaniimig 6nceden istilmis potada eritiniz.

kullanilacak olan dokiim alasim miktan =
mum govde ile kanallarin agirhgi / mum
yogunlugu x metal yogunlugu

Yuksek-Frekans Eritme Cihazi

Onceden isitilmis seramik potada son ingot eridiginde
parlak ve gélgesiz oldugunda, hemen dokim surecine
baslayin. Herhangi bir katalizator (flux) kullanmayin.

Acik-Alev Eritme

Onceden isitilmis seramik potaya ingotlan yerlestiriniz
ve hemen dairesel hareketlerle Isitiniz. Metal ingotlar
eridigi zaman merkezkag birimini baslatiniz. Sadece
birden fazla alevli tork kullanin .Herhangi bir katalizator
(flux) kullanmayin.

Erimis metali asiri isitmak buztlen deliklere, mikro
porozitelere ve kaba-kazinan yapiya sebep olur ve bu
képrunin kirimasina yada seramik veneerin atmasina
sebep olur. Parametreler ve dékum sdreci icin dokim
cihazlarinin Ureticilerinin talimatlarini takip ediniz

Dokumden sonra dokim halkasini sogutunuz.
Revetman materyalini dikkatlice temizleyiniz ve geri
doénustimsiz kumlama cihaziile 100 - 125 pm
aluminyum oksit ile 3-4 bar basingta kumlayiniz.

IV. VENEERLEME iCIN HAZIRLIK

Hazirlanmis altyapiyi kazimak ve bitirmek igin tungsten
frez kullaniniz. Kontaminasyonu énlemek igin herzaman
ayni kazima aletini kullaniniz. Elmas frez kullanmayiniz.
Yuzeyleri yavas hizda ve dustk baski ile kaziyiniz.
Katmanlarin tzerine clkmamay 6nlemek igin sadece bir
yonde kaziyiniz. (ilk pisimden sonra hava kabarcigini
onlemek icin) hazirlanmis altyapiy geri dontstimsiz
kumlama cihazi ile 110 - 150 um aluminyum oksit ile
3-4 bar basincta kumlayiniz ve buhar ile temizleyiniz.

V. OKSIT PigiMi

950-980°C de vakum altinda 5 dak firinlayiniz.
(Materyalin Opak pisim derecesinden 10°C fazla
sicaklikta). Finnlamadan sonra, oksit tabakasini geri
donlstimstz kumlama ile 110 - 150 um aluminyum
oksitile 2,5-3 bar

basingta dikkatlice kumlayiniz ve daha sonra bihar ile
temizleyiniz. Altyapinin homojen gri ytzeyi olmali.
Uygun bir kaplama seramigi ile Ureticnin kullanma
talimatlarina gore kullanarak pisim strecinin baslatiniz.

VI. VENEERLEME

A) GC Initial MC ile kaplayiniz: lutfen GC Initial MC
Technical Manual' referans aliniz.

b) Diger seramiklerle kaplayiniz: lutfen Uretiicinin
talimatlariniz referans aliniz.

) Akrilik ile Kaplama: lttfen Greticinin alimatlarini
referans aliniz.

PAKETLEME

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

UYARI

1) rom kobalt andiron duyarli kisilerde dermatite sebep
olabilirYama-test boyle durumlarda tavsiye edilir.

2) Metal tozu ve dumani saglik icin tehlikelidir. Dokim
ve kumlama sirasinda aspirator fan kullaniniz.

3) Tam ulagilabilirligi saglamak igin hastanin dosyasinda
batch bilgilerini saklamanizi tavsiye ediyoruz.

4) Bu Uruin icin herhangi bir koruyucu énlem
gerektirmez.Bununla birlikte paketin Gzerinde yazan
son kullanma tarihinden énce Urtind kullaniniz.

5) Tum atiklari yerel diizenlemelere gore yok ediniz.

6) Daima eldiven, ytz maskesi ve glvenlik gozIigu gibi
kisisel koruyucu ekipmanlar (KKE) takiimalidir.

7) Bu tibbi cihaz, hastanin kavitesinde diger metal
implantlarla birlikte kullanilamaz. Farkli metallerin bir
arada bulunmasi " pile" etkisine neden olabil

8) GC Initial CAST NP, CMR olarak siniflandirilan Kobalt
maddesini igerir.

9) GClInitial CAST NP'yi ikinci kez kullanmayin. Alasimin
optimum sonuglari sadece yeni malzeme
kullanildiginda saglanabilir.

GARANTI

Tum tavsiyeler GC bulgulari ve GC ig testleridir ve
sadece rehber olarak alinabilir GC'den talep edilecek
herhengi bir tazminat, herhangi bir durumda, her bir
GC Initial CAST

NP siparis degerini gegemez.

Bu kullanma talimatlarindaki (IFU) bazi triinler GHS'ye
gore zararli olarak siniflandirilabilir. Glivenlik bilgi
formlarini https://www.gc.dental/europe

da inceleyiniz. Bu dosyalari saticinizdan da temin
edebilirsiniz.

SUYA DALDIRMAYIN.. Kurumay! ve kirleticilerin
birikmesini dnlemek icin cihazi iyice temizleyin.
Bolgesel/ulusal yonergelere gore orta diizeyde kayitl
bir saglik hizmeti dereceli enfeksiyon kontrol trind ile
dezenfekte edin.

Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti'ni (SSCP) EUDAMED
veritabandan kontrol edebilirsiniz (https://ec.europa.eu/
tools/eudamed) veya Regulatory.gce@gc.dental
adresinden bizimle iletisime gegebilirsiniz

Istenmeyen etkiler — Raporlama

Bu kullanim kilavuzunda listelenmeyenler de dahil
olmak Uzere, bu Griinln kullanimindan kaynaklanan
herhangi bir istenmeyen etki, reaksiyon veya benzeri
olaylarin farkina varirsaniz, lutfen tlkenizin uygun
yetkilisini secerek bunlar dogrudan ilgili teyakkuz
sistemi araciligiyla bildirin. asagidaki baglantidan
erisilebilir:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

ayrica dahili uyaniklik sistemimiz: vigilance@gc.dental
Bu sekilde, bu Grlintin glvenligini artirmaya katkida
bulunacaksiniz.

Son Revizyon: 09/2024

Pirms lieto$anas ripigi izlasiet lietoSanas
instrukeiju.

GC Initial™ CAST NP

Kobalta-hroma (CoCr) atlieSanas sakauséjums,
izmantosanai ar metala keramikas
veniriem (4. veids)

Drikst lietot tikai zobarstniecibas specialisti, ka noteikts
lietosanas instrukcija.

INDIKACIJAS

GC Initial™ CAST NP ir hromkobalta bazes metala
sakauséjums metala veniriem. GC Initial™ CAST NP ir
paredzéts kronu, tiltu izgatavosanai ar metalam
piemérotu keramikas vai akrila veniru materialu.

Pateicoties materidla termiskajai izplesanas spéjai, kas ir
14,1 x 10° K", tas ir piemérots izmantosanai ar tirgt
biezak sastopamajiem metala veniru keramikas
materialiem. Tam ir lieliskas Tpasibas, pieméram,
optimala atliesanas veiktspéja, ipasi smalka molekulara
struktdra, kas nodrosina gludas, kompaktas virsmas, kas
piemérotas vieglai un vienkarsai apstradei. Sakauséjums
nodrosina samazinatu oksidu veido3anos pat péc
vairakam keramikas apdedzinasanas reizém.

GC Initial™ CAST NP tiek razots atbilstosi ISO9693-1un
ISO 22674 standartiem. Tas atbilst standarta norm ISO
10993-5 noteiktajiem citotoksiskuma kritérijiem.
Sakauséjums ir ipasi izturigs pret koroziju un taja nav
berilija, indija un gallija.

SAST VS

Kobalts Co 63%
Hroms Cr 28%
Volframs W 3%
Niobijs Nb 4%
Silicijs Si 1%
Citi Fe /Mo 1%
SAKAUSEJUMA PARAMETRI

Cieta un skidra agregatstavokla temperatara: 1253 -
1304°C

Atliesanas temperatdra: 1450 °C

Augstaka apdedzinasanas temperattra: 950°C
Termiskas izplesanas koeficients:

(25-500°C) 14,1 x 10° K/ (25 - 600°C) 14,5 x 10-6 K-1
Blivums: 84 g/cm?

Cietiba péc Vikersa: 324 HV10

Procentuala pagarinasanas lizuma vieta: 3,4%
Stiepes slodzes spéks: 475 MPa

Elastibas modulis: 194 GPa

Krasa: Balta

leteicama keramika: GC Initial MC

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

1. VASKOSANA

Vaska sieninam jabat 0,5 mm biezam, lai nodrosinatu,
ka péc razo3anas procesa metala sieninas biezums bus
vismaz 0,3 mm. Nedrikst veidot asas malas un
iegriezumus. Karkasi jasamazina anatomiski, lai
nodrosinatu vienmérigu keramikas slana biezumu.
Savienojumi javeido péc iespéjas stipraki un janovieto
péc iespéjas augstak.

Vienkarsi kroni:

var tiesi atliet vertikali. Vertikalo lietnu ieteicamais
diametrs: @ 3,0 mm [idz 4,0 mm.

Tiltini:

ieteicams izmantot atlieSanas metodi ar Skérsstieni.
Savienojumi ar skérsstieni @ 3 lidz 3,5 mm. Attalums no
modela l1dz Skérsstienim 2,5 mm.

Skérsstienu biezums @ 5 mm.

Lietna biezums lidz skérsstienim @ 3 lidz 4 mm.

Jo lielaks ir atléjuma tilpums, jo biezakam jabadt lietnim.
Atléjuma lietnis ir atkarigs no objekta izmériem.

1. IEGULDISANA

Kroniem un tiltiniem lietojiet tikai ar fosfatiem saistitu
jeguldisanas materialu.

GC Fujivest Premium un GC Fujivest Il ir optimizéti, lai
izveidotu piemérisanas atléjumus ar augstu precizitati,
ka ar gludam atléjuma virsmam. Lai kronu un tiltinu
izgatavosana optimali izmantotu GC ar fosfatiem
saistitos

ieguldisanas materialus, skatiet vadlinijas, kas
atrodamas Seit: “GC fokusa izdevums — ar fosfatiem
saistiti ieguldisanas materiali kronu un tiltinu metodém”.
leteicams izmantot iepriekséju uzsildisanu 850-950 °C.
lepriekséjas uzsildisanas laiku pirms atlieSanas skatiet
razotaja Lietosanas instrukcija.

lll. ATLIESANA

lesakam izmantot tikai svaigus sakauséjumus
atseviskos tigelos. Atkartoti GC Initial CAST NP
neomenthol. Optimali rezultati no dota sakauséjuma
tiek garantéti tikai, ja izmanto jaunu materialu.

GC Initial CAST NP izkauséjiet ieprieks uzsilditos
tigelos, kas tiek izmantoti tikai $im sakauséjumam.
Lietojama atlie3anas sakauséjuma

daudzums = vaska karkasa svars ar

Skérsstieniem / vaska blivums x metala

blivums

Augstfrekvences kauséSanas aprikojums

Kad ieprieks uzsilditaja keramikas tigelt ir izkusis
pédéjais stienis un pazudusi baltkvéles éna,
nekavéjoties saciet atliesanas procesu. Nedrikst
izmantot kausésanu.

Izkausésana ar atklatu liesmu

Stienus ievietojiet ieprieks uzsildita keramikas tigeli un,
izmantojot aplveida kustibas, uzsildiet tos vienmerigi.
Kad stieni ir izkususi, iedarbiniet centrifagas ierici.
lzmantojiet tikai kausésanas lodlampas ar vairakam
liesmam. Nedrikst

izmantot kausésanu.

Ja izkausétais materials tiek parkarséts, tas var izraisit
sarausanas iedobes, mikroporas un izraisit rupjgraudain-
as struktdras uzkrasanos, kas var izraisit tiltinu salisanu
vai keramisko veniru plaisasanu.

levérojiet attieciga razotaja atliesanas ierices parametru
un atliesanas proceduru instrukcijas.

Péc atliesanas gredzenu novietojiet uz galda, lai tas
atdzistu. Uzmanigi nonemiet ieguldisanas materialu un
apstradajiet to ar smilSu straklu, kas nav parstradajama,
izmantojot 100 lidz 125 um aluminija oksidu ar 3-4 baru
spiedienu.

IV. SAGATAVOSANA VENIRU LIETOSANAI
Sagatavoto karkasu slipéjiet un pabeidziet ar volframa
slipétju. Lai novérstu kontaminaciju, vienmér lietojiet
vienus slipésanas instrumentus. Neizmantojiet dimanta
slipétdju. Virsmu slipéjiet ar mazu atrumu un mazu
spiedienu. Lai neveidotos kartas, kas parklajas (lai péc
pirmas necaurspidigas apdedzinasanas neveidotos
gaisa burbuli), virsmu slipé&jiet tikai viena virziena.
Sagatavoto karkasu apstradajiet ar smilsu straklu,
izmantojot smilSu straklu, kas nav parstradajama, ar 110
[idz 150 um aluminija oksida, izmantojot maksimalo
spiedienu 3-4 bari, tad notiriet ar tvaiku.

V. OKSIDA APDEDZIN SANA

Apdedziniet 5 minGtes vakuuma 950-980 °C
temperatdra (10 °C vairak par necaurspidiga materiala
apdedzinasanas temperataru). Péc apdedzinasanas
uzmanigi apstradajiet oksida slani, izmantojot smilSu
straklu, kas nav parstradajama, ar 110 lidz 150 pm
aluminija oksida, izmantojot maksimalo spiedienu 2,5-3
bari, tad notiriet ar tvaiku. Karkasam jabat ar
homogeénu, peléku virsmu. Turpiniet apdedzinasanas
procesu, izmantojot saderigu venira keramiku, ievérojot
razotaja instrukcijas.

VI.VENIRU UZST DISANA

a) Veniru uzstadisana ar GC Initial MC: ladzu, skatiet GC
Initial MC tehnisko rokasgramatu.

b) Veniru uzstadidana ar citam keramikam: ladzu,
skatiet razotaja lieto3anas instrukcijas.

) Veniru uzstadisana ar akrilu: 10dzu, skatiet razotaja
lietosanas instrukcijas.

IEPAKOJUMS

GC Initial™ CAST NP, 250 g
GC Initial™ CAST NP, 500 g
GC Initial™ CAST NP, 1000 g

BRIDIN JUMS

1) Pacientiem ar jutibu kobalta hroma sakauséjumi var
reizém izraisit dermatitu. Tadé| ieteicams veikt ielapa
testu.

2) Metala putekli un dimi var kaitét veselibai. Veicot
atliesanu un apstradi ar smilsu straklu, izmantojiet
nosuces ventilatorus.

3) lesakam izveidot partijas numuru registru un saistit
to ar pacientu failu, lai tas batu pilniba izsekojams.

4) Sim izstradajumam nav nepieciesami ipasi
uzglabasanas piesardzibas pasakumi. Tomér tas
jaizlieto atbilstosi uz iepakojuma noraditajam derigu-
ma beigu datumam.

5) Visus atkritumus utilizéjiet atbilstosi vietéjam
likumdosanas prasibam.

6) Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums,
pieméram, cimdi, sejas maskas un acu drosibas
aizsargi.

7) Medicinas ierici nevar izmantot ar cita metala
implantiem, kas jau ir pacienta mutes dobuma.
Dazadu metalu esamiba var izsaukt negativu
mijiedarbibu.

8) GC Initial CAST NP satur kobaltu, vielu, kas klasificéta
ka CMR.

9) Atkartoti GC Initial CAST NP neomenthol. Optimali
rezultati no dota sakauséjuma tiek garantéti tikai, ja
izmanto jaunu materialu.

GARANTUJA

Visu ieteikumu pamata ir GC konstatéjumi un
GC ieksgjie testi, tadé| tos var izmantot tikai ka
vadlinijas.

Jebkura prasiba, ko GC sanem, attieciba uz
kompensaciju, jebkura notikuma, nedrikst
parsniegt sakotnéja atléjuma atseviska
pasatijuma vértibu.

Dazus produktus, kas ir minéti pasreizéja lietosanas
instrukcija, saskana ar GHS (starptautiski saskanoto
(standartu) sistému) var klasificét ka bistamus.

Noteikti iepazistieties ar informaciju drosibas datu lapas,
kas ir pieejamas: https://www.gc.dental/europe

Tas var sanemt ari no piegadataja.

Drosibas un kliniskas veikstpéjas apkopojumu (SSCP)
lGdzu skatit EUDAMED datu bazé (https://ec.europa.eu/
tools/eudamed) vai sazinoties ar Regulatory.gce@gc.
dental

Nevélamu blakusefektu zinosana:

Ja lietojot o produktu, noveérojat kadu nevélamu
blakusefektu, reakcijas vai lidzigus notikumus, tostarp
tos, kas nav minéti $aja lietosanas instrukcija, ladzu,
Zinojiet par to tiesi, izmantojot attiecigo vigilances
sistému, izvéloties atbilstosu savas valsts iestadi, kurai
var piekldt, izmantojot saiti:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

ka art masu iek3éjas vigilances sistémai: vigilance@gc.
dental

Sada veida jas palidzésiet uzlabot $a produkta drosumu.

Pedéjo reizi parskatits: 09/2024

Pries§ pradédami naudoti
atidZiai perskaitykite instrukcijas.

GCInitial™ CAST NP

Chromo - Kobalto (CoCr) lydinys metalo
keramikos apdailai
(4 tipas)

Skirtas tik gydytojy-odontology naudojimui, pagal
rekomenduojamas indikacijas.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS

GC Initial™ CAST NP yra kobalto chromo liejimo lydinys,
skirtas metalo veneringui. GC Initial™ CAST NP yra
skirtas vainikéliy ir tilty gamybai naudojant tinkamas
keramikos ar akrilo veneringo medziagas.

Dél terminio plétimosi koeficiento (14,1 x 10° K) ji
suderinama su pagrindinémis rinkoje pateikiamomis
keramikomis. Si medziaga issiskiria optimalaus lydimosi,
itin plonos molekulinés struktaros savybémis, kuriy
déka isgaunamos lygaus, kompaktisko pavirsiaus,
lengvai ir paprastai apdirbimos restauracijos.

Net po pakartotino keramikos degimo siam lydiniui
budingas mazesnis oksidy susidarymas.

GC Initial™ CAST NP pagamintas vadovaujantis
1SO9693-1 ir ISO 22674 standartais. Atitinka
citotoksinius testus pagal ISO 10993-5 normas. Lydinys
yra atsparus korozijai bei savo sudétyje neturi berilio,
indZio ir galio.

SUDETIS

Kobaltas Co 63%
Chromas Cr 28%
Volframas W 3%
Niobis Nb 4%

Silicis Si 1%

Kita Fe / Mo 1%

LYDINIO CHARAKTERISTIKA
Kietéjimo-skystéjimo temperattra: 1253 - 1304°C
Liejimo temperatara: 1450 °C

Auksciausia degimo temperatara: 950°C
Terminis plétimosi koeficientas:

(25-500°C) 14,1 x 10K/ (25 - 600°C) 14,5 x 10-6 K-1
Tankis: 8,4 g/cm?

Vikerio kietumas: 324 HV10

Procentinis pailgéjimas laztant: 3,4%

Tamprumo jégos riba: 475 MPa

Elastingumo modulis: 194 GPa

Spalva: Balta

Rekomenduojama keramika: GC Initial MC

NAUDOJIMO BUDAS

1. VASKAVIMAS

Vasko sienelés turi bati 0,5 mm storio, kad po
pagaminimo metalinés restauracijos storis siekty
maziausiai 0,3 mm. Venkite astriy ir neigiamy krasty.
Karkasas turi bati anatomiskai sumazintas, kad baty
uztikrintas tinkamas

keramikos sluoksnio storis. Lieciai turéty bati
modeliuojami kiek jmanoma tvirtesni ir ilgesni.

Pavieniai vainikéliai:

Gali bati tvirtinami tiesiogiai. Sidlomos apskritos
sistemos: diametras nuo 3,0 mm iki 4,0 mm.
Tiltai:

Kryzminiy jungciy @ 3 - 3,5mm. Atstumas tarp
ruosinio ir jungties 2,5mm. Storis @ 5mm.

Kuo didesné lydinio apimtis tuo storesni lieciai.

1l. PAKAVIMAS

Naudokite tik vainikéliams ir tiltams skirtas fosfatines
pakavimo medziagas.

GC Fujivest Premium ir GC Fujivest Il medziagos yra
pritaikytos didelio tikslumo reikalaujanciy lydyniy
gamybai. Apzvalga galite rasti “GC Focus Edition —
Phosphate Bonded Investments for C&B techniques”
leidinyje. Sitloma 850-950°C pirminio kaitinimo
temperatura.

Vadovaukités gamintojy pateiktomis pirminio kaitinimo
laiky rekomendacijomis.

llI. LIEJIMAS

Rekomenduojama naudoti naujus lydyniy
ruosinius. GC Initial CAST NP negalima naudoti
pakartotinai. Tik naujos medziagos naudojimas
uztikrina optimaly lydinj.

Itirpinkite GC Initial CAST NP pasildytoje kiuvetéje,
skirtoje tik siam lydiniui. Naudojamo lydinio kiekis =
vaskinio karkaso svoris su

Auksto daznio lydymo jranga

Kai paskutinés metalo plokstelés issilydé pasildytoje
keramikos kiuvetéje, ir kaitinimo atspindziai iSnyko,
nedelsdami pradékite lydymo procesa. Nenaudokite
fliusy.

Lydymas atvira liepsna

Ploksteles sudékite | pasildytas keramikos kiuvetes ir
pakaitinkite jas naudodami sukamuosius judesius. Kai
jos pasilydys, pradékite centrifuguoti. Naudokite
daugialiepsnius suvirinimo prietaisus. Nenaudokite
fliusy.

Dél islydytos medziagos perkaitimo gali atsirasti
mikroporétumas, susitraukimas, nelygaus pavirsiaus
susiformavimas, taip didéja tilto 10zio ar keraminés
apdailos jtrakimy tikimybe.

Vadovaukités liejimo prietaisy gamintojy pateiktomis
instrukcijomis.

Po lydymo atvésinkite Zieda. Atsargiai nuimkite
pakavimo medziagg ir sméliuokite 100-125 pm
aliuminio oksido dalelémis 3-4 bary slégiu.

IV. PASIRUOSIMAS APDAILAI

Paruostus karkasus apdirbkite volframo

grazteliais. Kad isvengtumete uztersimo visada
naudokite tuos pacius instrumentus. Nenaudokite
deimantiniy grazteliy. Pavirsiy ruoskite

viena kryptimi, taip isvengsite sluoksniy
pasidengimo (kad iSvengtumeéte oro burbuly po
pirmo Opako kepimo).

Paruosta karkasg sméliuokite 110- 150 um aliuminio
oksido daleléemis maksimaliu 3-4 bary slégiu ir $variai
nugarinkite.

V. KAITINIMAS

Restauracija kaitinkite 5 min. 950-980°C vakume (10°C
aukstesnéje temperataroje nei opakinés medziagos
kepimo temperatdra). Paskui, atsargiai sméliuokite
oksidinj sluoksnj 110- 150 pm aliuminio oksidu 2,5-3
bary slégiu, nugarinkite.

Karkasas turéty jgauti homogeniska pilka

atspalvj. Naudodami tinkamg keramikos apdaila

— teskite kepimo procesa. Vadovaukités

gamintojy nurodymais.

VI. APDAILA

a) Apdaila naudojant GC Initial MC: vadovaukités GC
Initial MC Techniniame vadove pateiktais
nurodymais

b) Apdaila naudojant kitos rasies keramikas:
vadovaukités gamintojy pateiktomis naudojimo
instrukcijomis

¢) Apdaila naudojant akrilines medziagas: vadovaukités
gamintojy pateiktomis naudojimo instrukcijomis.

PAKUOTES

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 5009
GC Initial™ CAST NP, 1000g

ATSARGIAI

1) Chromo-kobalto lydiniai gali sukelti dermatitus.
Todél rekomenduojamas jautrumo méginys.

2) Metalo dulkés ir garai yra pavojingi sveikatai.
Liedami ar smeéliuodami naudokite gartraukius.

3) Mes rekomenduojame i$saugoti visus jrasus
korteléje tikslesniam paciento buklés stebéjimui.

4) Siam produktui nereikalingos jokios specialios
laikymo salygos. Taciau jis negali bati naudojamas
pasibaigus jo galiojimo datai nurodytai ant
pakuotés.

5) Atliekas tvarkykite vadovaudamiesi vietiniy
institucijy reikalavimais.

6) Asmeninés apsaugos priemonés - pirstinés, kaukeés ir
apsauginiai akiniai turéty bati naudojamos visada.

7) Medicinos prietaisai negali bati naudojami su kitais
metaliniais implantais paciento burnos ertméje.
Skirtingy metaly sambdavis gali sukelti kravos”
efekta.

8) GC Initial CAST NP yra kobalto, medziagos kuri yra
klasufikuojama kaip CMR.

9) GCInitial CAST NP negalima naudoti pakartotinai.
Tik naujos medziagos naudojimas uztikrina optimaly
lydinj.

GARANTUA

Visos rekomendacijos yra pateiktos remiantis GC
kompanijos ilgalaikiy tyrinéjimuy ir atlikty testy
duomenimis, taciau yra tik informacinio pobadZio.
GC kompanijai pateikti prasymai kompensacijai gauti,
bet kuriuo atveju, neturi virsyti GC Initial CAST NP
uzsakymo vertes.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai
GHS gali bati klasifikuojami kaip pavojingos medziagos.
Visada susipazinkite su medziagy charakteristiky
duomenimis. Juos galite rasti: https://www.gc.dental/
europe

Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

Apibendrinta Saugos ir Klininkinés Charakteristikos
(SSCP) informacija rasite EUDAMED duomeny bazéje
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) arba susisiekite
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Enne toote kasutamist lugeda hoolikalt
kasutusjuhendit.

GC Initial™ CAST NP

Koobalt-kroomil (CoCr) baseeruv valusulam,
mis sobib keraamikaga katmiseks
(tiilip 4)

Kasutamiseks ainult hambaravi spetsialistidele
soovitatud kasutusnaidustuste korral.

KASUTUSNAIDUSTUSED

GC Initial™ CAST NP on koobalt-kroomil péhinev
valusulam alusmetalliks. GC Initial™ CAST NP on
moeldud kroonide ja sildade valmistamiseks ning seda
voib katta sobivate keraamika-ja akritimassidega.

Tanu soojuspaisumis ndidule 14,1 x 10° K™ sobib see
enamus turul saadaolevate keraamikamasside
alusmetalliks. Selle véljapaistvateks omadusteks on
optimaalne valatavus ning eriti peen
molekulaarstruktuur, mis tagab sileda, kompaktse ja
kergesti otsekohese toodeldava pinna. Sulam tagab
vahendatud oksiidi moodustumise ka peale korduvat
keraamika poletamist.

GC Initial™ CAST NP on toodetud vastavalt ISO9693-1 ja
1SO 22674 standarditele. See on labinud tsttotoksilisuse
testi vastavalt 1SO 10993-5 normile. Sulam on vdga
vastupidav korrosioonile ja ei sisalda bertlliumi, indiumi
ega galliumi.

KOOSTIS

Koobalt Co 63%
Kroom Cr 28%
Volfram W 3%
Nioobium Nb 4%
Rani Si 1%
Teised Fe /Mo 1%

SULAMI ISELOOMUSTUS
Sulamistemperatuur: 1253 - 1304°C
Valamistemperatuur: 1450 °C

Koérgeim poéletamistemperatuur: 950°C
Termilise paisumise koefitsent:
(25-500°C) 14,1 x 10° K/ (25 - 600°C) 14,5 x 10-6 K-1
Tihedus: 84 g/cm?

Vickers'i kévadus: 324 HV10
Katkevenimus: 3,4%

Koormustugevus: 475 MPa
Elastsuskoefitsent: 194 GPa

Vérvus: valge

Soovituslik keraamika: GC Initial MC

KASUTUSJUHEND

1. WAX-UP

Tagamaks, et metallikihi paksus peale valamist oleks
vahemalt 0,3 mm, peaks kape enne sisestamist olema
0,5 mm. Valdi teravaid nurkasid ja allaminekuid.
Keraamika thtse paksuse kindlustamiseks peab karkass
olema

anatoomiliselt vdiksemaks tehtud. Unhenduslilid tuleb
modelleerida voimalikult Gles (malumis- pinna
|dhedale) ja voimalikult tugevad.

Uksikud kroonid:

Valukanali voib paigaldada direktselt.

Soovituslikud on tmmargused valukanalid: @ 3,0 mm
kuni 4,0 mm.

Sillad:

Soovitatav on kasutada valukanalite stisteemi.
Valukanali Ghendus @ 3 kuni 3,5mm. Risti oleva
valukanali kaugus modellatsioonist: 2,5 mm.
Ristkanali paksus @ 5mm. Valukanalite ja risti oleva
kanali thendus @ 3 kuni 4mm.

Mida suurem on valu maht, seda jamedam peaks
olema valukanal. Valukanal soltub objekti mé6tudest.

1. VALUVORMI VALMISTAMINE

Kasuta ainult fosfaadisisaldusega sisestusmassi,
mis on mdeldud kroonide ja sildade jaoks.

GC Fujivest Premium ja GC Fujivest Il tagavad
sileda pinnaga ja véga tépselt istuvad kaped.
Tapsed juhtnoorid vastavate GC materjalide
kasutamise kohta voib leida juhendist “GC Focus
Edition — Phosphate Bonded Investments for
C&B techniques”. Soovituslik on eelkuumutus
temperatuurini 850-950°C. Enne valamist vaata
eelkuumutamiseks vajalikke aegu tootjapoolsest
kasutusjuhendist.

1. VALAMINE

Soovituslik on kasutada ainult uut metalli

kindlates valutiiglites. Arge taaskasutage GC Initial CAST
NP-d. Sulami optimaalseid tulemusi saab tagada ainult
uue materjali kasutamisel. Sulata GC Initial CAST NP
ainult sellele sulamile méeldud eelsoojendatud
valutiiglis. Kasutatava valumetalli kogus = vahast
karkassi kaal koos valukanalitega / vaha

tihedus x metalli tihedus

Korgsageduslik sulatamisvarustus

Kui kéik metallblokid on tiiglis sulanud ja hoogumine
on loppenud, alusta koheselt valamisprotsessi. Ara
kasuta mingit sulatus-ainet.

Sulatamine lahtisel leegil

Aseta metallblokid eelkuumutatud keraamilisse tiiglisse
ja kuumuta neid Uhtlaselt, samal ajal ringjalt liigutades.
Kui metall on sulanud kaivita tsentrifugaalelement.
Kasuta alati mitme leegiga poleteid. Ara kasuta mingit
sulatusainet.

Sulatatud materjali Glekuumutamine véib pohjustada
kokkutémbeid, mikropoorsusi ja jamedateralisi
struktuure.

Sillad véivad murduda voi keraamikamass moéraneda.
Jalgi kasutatavate toodete kasutusjuhendeid ja
tootjapoolseid soovitusi.

Peale valamist jahuta valuvorm. Eemalda ettevaatlikult
sisestusmass valuvormist ja puhasta liivapritsiga,
kasutades 100 kuni 125 um alumiiniumoksiidi 3-4 bar
rohu juures.

IV. ETTEVALMISTUS KATMISEKS

Karkassi lihvimiseks ja viimistlemiseks kasuta
volframpuure. Kasuta alati samu freese kontaminatsio-
oni

valtimiseks .Ara kasuta teemantfreese.

Pinna lihvimiseks kasuta madalaid poordeid.

Kihtide kordamise valtimiseks lihvi pind ainult
Uhesuunaliselt (nii valdid 6humullide teket

peale esimese opaagikihi péletamist).

Tootle valmis karkass liivapritsiga, kasutades 110 kuni
150 pm alumiiniumoksiidi maksimaalse 3-4 bar rohu
juures ning seejérel puhasta auruga.

V. OKSIIDI POLETAMINE

Poleta vaakumis temperatuuril 950-980°C (10°C rohkem
kui opaakmaterjali pdletamistemperatuur) 5 minutit.
Peale poletamist tootle oksiidi kihti ettevaatlikult
liivapritsiga, kasutades 110 kuni 150 um alumiiniumok-
siidi 2,5-3 bar

rohu juures. Seejarel puhasta auruga. Karkassi pind
peaks olema homogeenne ja hall. Jatka péletamisprot-
sessiga jalgides kasutatava kattematerjali tootjapoolseid
juhiseid.

V1. KATMINE

a) Katmine GC Initial MC-ga: palun vaata GC
Initial MC tehnilist juhist.

b) Katmine teiste keraamikatega: palun vaata
tootjapoolseid juhiseid.

) Katmine akriidiliga: palun vaata tootjapoolseid
juhiseid.

PAKENDID

GC Initial™ CAST NP, 2509
GC Initial™ CAST NP, 500g
GC Initial™ CAST NP, 1000g

HOIATUS

1) Koobalt-kroomil baseeruvad sulamid voivad
monikord pohjustada tudlikkust voi dermatiiti.
Seet6ttu on soovituslik teha nahatestid.

2) Metallitolm ja -suits on tervisele ohtlikud. Kasuta

valamise ja liivapritsiga toGtamise ajal kohttommet.

Partii margistus on soovitatav alles hoida ja siduda

konkreetse patsiendiga.

See toode ei vaja spetsiaalseid séilitamistingimusi.

Siiski tuleb see dra kasutada enne pakendil mérgitud

aegumiskuupdeva.

Vabane jaatmetest vastavalt kohalikele regulatsioon-

idele.

Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad,

ndomask ja kaitseprillid.

Meditsiiniseadmeid ei tohi kasutada koos muude,

patsiendi suus olevate metallimpantaatidega.

Erinevate metallide kooslus voib pdhjustada nn.

“kuhjumisefekti”

GC Initial CAST NP sisaldab koobaltit, ainet, mis on

klassifitseeritud CMR-iks (kantserogeensed,

mutageensed ja reproduktiivtoksilised kemikaalid).

Arge taaskasutage GC Initial CAST NP-d. Sulami

optimaalseid tulemusi saab tagada ainult uue mater-

jali kasutamisel.
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GARANTII

Koik juhtnoorid baseeruvad GC sisestel katsetel ja
veendumustel ning seega tuleks neid votta ainult kui
SOovitusi.

Ukski kompensatsiooninéue ei tohiks Gletada GC Initial
CAST NP individuaalset tellimust.

Osad tooted kdesolevas kasutusjuhendis voivad GHS'is
(kemikaalide Ghtne tlemaailmne klassifitseerimis-ja
maérgistamisstteem) olla klassifitseeritud kui tervist
kahjustavad. Tutvuge alati ohutuskaardiga, mis on
saadaval: https://www.gc.dental/europe

Samuti voite kisida seda ka edasimuujalt.

Kokkuvotte toodete ohutuse ja kliinilise toimivuse
kohta (SSCP) leiate EUDAMED andmebaasis (https://ec.
europa.eu/tools/eudamed voi votke meiega tihendust
Regulatory.gce@gc.dental

Soovimatu méju raport:

Kui olete teadlik voi eelnevalt kogenud antud toote
kasutamisel tekkinud mis tahes soovimatust mojust,
reaktsioonist voi muudest sarnastest omadustest,
sealhulgas sellistest, mida kdesolevas kasutusjuhendis
ei ole loetletud, palun teavitage nendest otse vastavat
jarelvalveststeemi, valides sobiv oma riigi asutus
allolevalt lingilt:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_et

samuti voite teavitada meie sisest jarelvalveststeemi:
vigilance@gc.dental

Sel viisil sate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati redigeeritud: 09/2024



